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ENGLISH — GB (Original Instruction Manual)

1. General

This instruction manual should be read completglyhie user before starting to use
the Weasler PTO drive shaft. Also read the insimnchandbook of recipient
machinery. Be certain that only a properly traimed physically able person will
install and maintain the drive shaft.

It is not allowed to use the PTO drive shaft withguard, with a damaged guard or
without using the restraining members correctipated. A PTO drive shaft guard
restraining system is required in the European br{i&U) countries. Worn or
damaged parts have to be replaced with original siéegarts. Do not expose
guarded parts of the shaft by cutting or enlarghe grease access holes. Do no
step on, over or under a PTO drive shaft.

PTO drive shafts and (safety) clutches have to Imttie power take off and the
machine type. See the instructions with your maelior recommended type and
size of shaft and clutches. Overload can cause glansee also table 1 for nominal
load for each design drive shaft. Do not operatvalbecommended speeds.

It is not allowed to connect clutches to the tra&®O in the European Union (EU)
countries

After operation, parts of the PTO drive shafts .(eclytches) can reach high
temperatures. Do not touch!

No device (e.g. adaptors) shall be installed betvtbe tractor PTO and the PTO
drive shaft. Except length adjustment, no changag be made to the PTO drive
shaft and its guard. Always make sure machine rispbetely shut down if working
around, on, or removing blockages.

A PTO drive shaft transmits power from the tradmrthe implement. The main
components of a PTO drive shaft are mentionedgnreil.

1=PTO Yoke; 2 =Journal Cross Assembly; 3€ FPbke / Safety Clutch

4 = Inner Yoke & Telescoping Members; 5 = PTO Dr8leaft Guard; 6 = Restraining Member

1.1. Explanation of the symbols used on the PTO dr shaft guard:

Fig. 2a: Read the operator's manual always!

Fig. 2b: Do not open or remove safety shields wiiéehine or PTO drive shaft is
running!

Fig. 2c: Assemble PTO drive shaft with arrow paihte the tractor.

Fig. 2d: Do not operate the PTO drive shaft withguerds in place.

Fig. 2e: Do not operate without all PTO drive shgftards, tractor, and
implement shields in place.




2. Coupling the PTO drive shaft

Turn off the tractor completely! Clean and gretigetractor PTO and the machine
PIC (Power Input Connection). Attach the PTO diimft to the implement PIC
first and then to the tractor PTO. On the PTO dshaft guard is indicated which
side of the shaft should be connected to the trgéig. 2c¢). Return tractor PTO
master shield to operating position if moved favelishaft attachment.

The end yokes of the PTO drive shaft can havedt@ifing means of attachment:

- QD-Pin (Fig. 3a): Press the pin in and simultaneously slide the Eili@ shaft
onto the PTO or PIC until the pin fully engagest kobe used for ground driven
implements or type 1 (1 3/8-6 spline) front trad®3rO connections.

Safety Slide or Spring Lock (Fig. 3b):Slide the yoke partially on the PTO or
PIC and then slide and hold the collar rearwarctrT$lide the yoke on the PTO
or PIC until the collar can be moved forward irfie tocked position.

Auto-Lok (Fig. 3c): Slide the collar rearward until the collar lodgksthe rear
position. Then slide the yoke on the PTO / PICIuhg collar clicks into the
locked position.

Clamp-bolt (Fig. 3d): Remove the bolt out of the end-yoke. Slide theeyokto
the PTO or PIC and assemble the bolt & nut (nuttrime direction of rotation).
The nut should be tighten sufficientiy12 = 91Nm; M16 = 226Nm; % -13 = 101Nm;
5/8-11 = 204Nm).

Always double check if the end yokes are securaidd!

To avoid damage to the driveshaft guard, it maypdeessary to remove the tractor
drawbar for mounted and semi-mounted implementstla@dower links secured in
a suitable position for trailed machines.

3. Guarding

Check the guard of the PTO drive shaft and the RTRIC shield for damage.
Damaged or missing guards must be replaced befamting the machine! PIC
shield must fully enclose drive shaft on all sidesto first bearing on implement.
After connecting the PTO drive shaft to the implemealways check for sufficient
overlap between the PIC guard and the PTO drivi ghard (see Fig. 4). Do not
operate if the overlap is less then this 50 mm whenstraight line.

Check the maximum distance between the end of i@ drive shaft guard and the
axis of the locking device of the tractor yoke.

Fora 24" 6 or 21 spline: C = 80 mm max. For a 1% " 20ks@l C = 90 mm max.
Tractor PTO master shield per ISO 500 requirememdisclearance zones around
PTO must be maintained.

4, Restraining members
A drive shaft guard restraining system is requiredhe European Union (EU)
countries. Chains must be securely attached tP¥@ & PIC shield designated
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allow sufficient movement of the PTO shaft in athnking and transport positions
(Fig. 6). Replace damaged chains immediately!

Never use the chain to support the PTO drive shaft.

If the PTO drive shaft is uncoupled from the trad?@ O, or self-propelled machine,
always connect the shaft to the support of the éemgint.

5. Maximum working angles for standard joints
The following max angles for standard joints of BTEO shaft have to be observed:
- 28 at continuous operation*.
- 48 at short duration*. * For 77-series drive shafts use®Ifiax
- 90 at standstill.
Always ensure equal joint angles. Disengage the Bif@ shatft if joint angles are
too large or unequal. At the max working anglégak that the guard of the PTO
drive shaft does not interfere with the rotatingfslitself or with any parts of the
tractor or implement (e.g. drawbar, PTO / PIC shidires, etc.). Decrease the
maximum working angles in those conditions. Notlowing the max angle
instructions can damage the PTO drive shaft andhedimplement!
Short duration maximum joint angle airbone noiséssions do not exceed 90dBA
sound pressure level and 100 dBA sound power leatelE000 Rpm at operator
workstation. Hearing protection may be required.

6. Minimum and maximum length (profile tubes).

Try to obtain the greatest possible overlap (Pujhenprofile tubes when using the
shaft at its max operating lengths i) (Fig. 5).

For lemon / star profile tubes use:ntda= Lz + %2Pu.

For triangle profile tubes use: hbx= Lz +%3Pu

(Lz = fully compressed length)

During transport and not in operation, always easarminimum of 100 mm
overlap (Pu). The minimum operating length of thEOPdrive shaft should be
longer than the compressed length (Lz).

7. Disassembly of the safety guard

Unlatch the Easy Lock grease nipple with a scremedr(Fig. 7a). Hold back the
chain (as it may block the bearing). Turn the bain the direction as indicated
and remove the safety guard (Fig. 7b).

8. Length adjustment (profile tubes)

Any modification to the length of the shaft mustdmne by specially trained people
only. Contact your dealer!

To adjust the length on the profile tubes, plaeehhlf shafts next to each other in
the shortest working position and mark them (F&). 8




Shorten inner guard tube as marked, shorten outardgtube 40 mm shorter as
inner guard tube. Shorten inner and outer profitees by the same length as the
inner guard tube (Fig. 8b). Round off all sharpe=ignd remove burrs (Fig. 8c).
Remove all debris. Grease the outside of the rinngrofile tube over it's full
length (Fig. 8d).

9. Assembly of the safety guard

Grease the yoke bearing groove fully around (F@. ®lace the bearing in the
groove of the yoke (Fig. 9b). Slip on the guard gig. 9c). Turn the bearing in
the direction as indicated (Fig. 9d). Press theyEagk grease nipple into position
until it clicks and cannot be removed manually (Fig).

10. Maintenance

Before putting into operation, after any prolongaefiod of not using or after
seasonal storage, inspect the shaft carefully.itater the PTO shaft as described in
#10.1. Inspect the whole safety guard of the shaftyell as the PTO shield and the
PIC shield. If the guard of the PTO drive shaftgloet rotate free from the shaft,
has missing parts, is damaged, or the safety signsissing or illegible, the parts
must be repaired or replaced. Replacing or reppiras to be done by your dealer.
Make sure the PTO drive shaft is stored in a mamriech will not damage the
guard of the PTO drive shaft.

Store your equipment inside and do not allow th©RiFive shaft to rest on the
ground. Rust and mud may interfere with the sh#dttking devices and other parts
of the PTO drive shaft.

10.1. Lubrication

Lubricate the PTO drive shaft with high quality tiwplurpose grease, meeting the
N.L.G.I 2-Class (max 1% Molybdenum Disulfide). IB@¢ recommendations as
indicated in Fig. 10 (unless otherwise specifiedi@guard or in the machines user
manual). If access holes are available, lubridgtieds through access holes.

P-kits have blue seals; E-kits have orange seals.

E-lube = Extended Lube version CV.

Replacement parts must be lubricated at the tinessgmbly and during use per the
lube recommendations.

11. SAFETY CLUTCHES & WIDE-ANGLE CV JOINTS

Star Ratchet clutches (Fig. 11a)

When overload occurs, the torque is limited andnduthe period of slipping the

torque is transmitted in a pulsating manner. Naists as a warning. The operating
speed of the shaft with this clutch should not edc200 rpm. Higher speeds will
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Shear bolt clutches (Fig. 11b)

When the torque is exceeded, the bolt shears &npaiver flow is interrupted. The

limited torque will be re-established by replacithng broken shear bolt. Replace
sheared bolts with the manufacturer's recommendacheater, length and grade
only! Lubricate the clutch every 250 shaft opemtiours (14g).

Friction clutches (Fig. 11c & 11d)

When overload occurs, the torque is limited andsmaitted constantly during the
period of slipping. Short duration torque peakslenged. After prolonged periods
of non-use friction clutch must be checked for Zeep. Release the friction discs
and adjust to correct torque before putting interapion. Before seasonal storage,
release spring tension.

Store the clutch dry. Do not exceed the manufacturecommended settings or do
not use a spring that is not recommended.

Measure original spring height before releasingsimngs!

Overrunning clutches (Fig. 11e)
Overrunning clutches protect the driveline agaivestvy rotating masses. Lubricate
the clutch every 250 shaft operating hours (149).

Automatic clutches (Fig. 11f)
When the torque exceeds its limits, the power fimterrupted. After disengaging
the PTO-shaft, the connection is re-established.

Wide-angle CV joints 50° (Fig. 119)

To ensure uniform transmission of rotary motioruty angular position. Maximum
articulation of the wide-angle CV joint:

- 35° at continuous operation*

- 50° at standstill and short duration*

* 350 shaft in AS250 guard: 25° short and contiraioperation.

* 650 shaft in AS450 guard: 15° short and contirsioperation.

Angles above the 50will damage the CV-joint!

Wide-angle CV joints 80° (Fig. 11h)

To ensure uniform transmission of rotary motiorainy angular position Maximum
articulation of the wide-angle CV joint:

- 25° at continuous operation.

- 80° at standstill and short duration*.

* for 345 and 365 guard: 45° short duration.

Anales above the {° will damage the CV-join
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Deutsch - D

1. Allgemeines

Diese Bedienungsanleitung sollte vom Benutzer vansd&z der Weasler
Gelenkwelle vollstandig durchgelesen werden. LesBie aulRerdem die
Bedienungsanleitung der Maschine durch, in dieGk&nkwelle eingebaut werden
soll. Stellen Sie sicher, dass nur eine ordnungéfegeschulte und korperlich
fahige Person die Gelenkwelle einbaut und wartet.

Die Gelenkwelle darf nicht ohne oder mit beschaigbchutzvorrichtung oder
deren Sicherheits-Haltevorrichtung benutzt werdé&ine Sicherheits-Haltevor-
richtung fur den Gelenkwellenschutz ist in den Lemndder Européischen Union
vorgeschrieben. Verschlissene oder beschadigte $&itl durch Orignalteile von
Weasler zu ersetzen. Geschitzte Teile der Wellet miurch Einschneiden oder
VergréRern der Schmierdffnungen freilegen. Nicheriiauf Gber die Gelenkwelle
steigen.

Gelenkwellen und Sicherheitskupplungen missen auof Maschinentyp und die
Leistung abgestimmt sein. Sehen Sie in der Bedgsameitung lhrer Maschine
wegen des empfohlenen Typs und der empfohlenen eGd#s Welle und
Kupplungen nach. Uberlastung kann zu Schéaden fulbén Nennlast fiir jede
Gelenkwelle finden Sie in Tabelle 1. Nicht Uber @éen empfohlenen Drehzahlen
betreiben.

In den Landern der Europaischen Union (EU) istiektrerlaubt, Kupplungen an
der Schlepper-Zapfwelle anzubringen

Nach dem Betrieb kénnen Teile der Gelenkwellen Bz. Kupplungen) hohe
Temperaturen erreichen. Nicht beriihren!

Zwischen der Schlepper-Zapfwelle und der Gelenleveltirfen keine
Vorrichtungen (z. B. Verlangerungen) angebrachtdeer AulRer der Einstellung
der Lénge dirfen keine Anderungen an der Gelenkwelind ihrer
Schutzvorrichtung vorgenommen werden. Achten Sienem darauf, dass die
Maschine vollstandig abgeschaltet ist, wenn Sieharoder in der Nahe arbeiten
oder Blockierungen beseitigen.

Eine Gelenkwelle Ubertragt Kraft vom Schlepper zufmbaugerat. Die
Hauptkomponenten der Gelenkwelle sind in Abb.1 efiifigrt.

1 = Zapfwelle; 2 = Zapfenkreuzgarnitur; 3 = Anlssswelle / Sicherheitskupplung; 4 = Inner
Gelenkgabel & Teleskopstabe; 5 = GelenkwellensglfutzSicherheitshaltevorrichtung




1.1. Erklérung der auf dem Gelenkwellenschutz verwedeten Symbole:

Abb. 2a: Immer Bedienungsanleitung lesen!

Abb. 2b:  Schutzvorrichtungen nicht 6ffnen odeffemen, wahrend die Maschine
oder die Gelenkwelle in Betrieb ist!

Abb. 2c:  Gelenkwelle mit Pfeil in Richtung Schbep montieren.

Abb. 2d: Gelenkwelle nicht ohne Sicherheitsvdrtimgen betreiben.

Abb. 2e: Nicht ohne Gelenkwellenschutz, Schleppand Anbaugerateschutz
betreiben.

2. Kuppeln der Gelenkwelle

Schlepper  vollstdndig  ausschalten!  Schlepper-Zdfgwe und Maschinen-
Anschlusswelle reinigen und schmieren. Gelenkwallerst an der Anschlusswelle
des Anbaugerats und dann an der Schlepper-Zapfamiéngen.

Am Gelenkwellenschutz ist angegeben, an welchdae $er Welle der Schlepper
angeschlossen werden muss (Abb. 2c). Bringen 8i&dlenkwellen-Hauptschutz
des Schleppers wieder in die Betriebsposition, weienfir die Anbringung der
Antriebswelle bewegt wurde.

Die Endgabeln der Gelenkwelle kdnnen die folgendabringungsmaoglichkeiten
aufweisen:

- QD-Stift (Abb. 3a): Drucken Sie den Stift hinein und schieben Siechleeitig
die Gelenkwelle auf die Zapfwelle oder Anschlus$syebis der Stift ganz
einrastet. Darf nicht fir bodenangetriebene Argeitdte oder Gelenkwellen-
Anschlusse des Typs 1 (1 3/8-6 Keilwelle) an derdécseite des Schleppers
verwendet werden.

Sicherheitsziehverschluss oder Federschloss (Ak&b): Schieben Sie die Gabel
teilweise Uber die Zapfwelle oder Anschlusswellel wthieben Sie dann den
Verschlussring zurtick und halten ihn. AnschlieRsctiieben Sie die Gabel Gber
die Zapfwelle oder Anschlusswelle, bis der Versssting nach vorne in die
verriegelte Position bewegt werden kann.

Automatische Verriegelung (Abb. 3c):Schieben Sie den Verschlussring nach
hinten, bis er in der hinteren Position verschlndse Anschlie3end schieben Sie
die Gabel Uber die Gelenkwelle oder Anschlussweliie,der Verschlussring in
der verriegelten Position einrastet.

Klemmenbolzen (Abb. 3d):Entfernen Sie den Bolzen von der Endgabel.
Schieben Sie die Gabel lber die Zapfwelle odescAlusswelle und bringen Sie
die Schraube und Mutter an (die Mutter muss in Bebtung montiert werden).
Die Mutter muss ausreichend angezogen wefiden= 91Nm; M16 = 226Nm;

% -13 = 101Nm; 5/8-11 = 204Nm).

Priifen Sie grundsatzlich noch einmal, ob die Endbpatest verschlossen sind!




Um Schéden am Antriebswellenschutz zu vermeidenn kas nétig sein, die
Zugstange fir montierte und aufgesattelte Anbatgeréi entfernen und die
unteren Glieder in einer geeigneten Position finogene Maschinen zu befestigen.




3. Schutzvorrichtung

Prifen Sie den Gelenkwellenschutz und den Zapfnellend Anschlusswellen-
schutz auf Schaden. Beschéadigte oder fehlende &ahmrithtungen mussen vor
Inbetriebnahme der Maschine ausgetauscht werdeathumsswellenschutz muss
die Antriebswelle von allen Seiten bis zum erstagdr am Arbeitsgerat vollstandig
umschlieBen!

Prifen Sie nach Anschlielen der Gelenkwelle am Agbgt immer auf eine
ausreichende Uberlappung zwischen dem Anschlussveethutz und dem
Gelenkwellenschutz (Abb. 4). Nicht betreiben, welim Uberlappung weniger als
50 mm in einer geraden Linie betragt!

Prifen Sie den maximalen Abstand zwischen dem BedeGelenkwellenschutzes
und der Achse der Verschlussvorrichtung der Scleegbel.

Fir eine %" 6- oder 21-Keilwelle: C = 80 mm max. Fir eine 120-Keilwelle:

C = 90 mm max. Gelenkwellen-Hauptschutz des Sckispgemal ISO 500
Anforderungen und Abstandsbereiche rund um dierkelelle miissen eingehalten
werden.

4. Sicherheits-Haltevorrichtung

Eine Sicherheits-Haltevorrichtung fur den Gelenkaredchutz ist in den Landern
der Européischen Union) vorgeschrieben. Ketten emisi&cher am entsprechenden
Bereich des Zapfwellen- und Anschlusswellenschusregebracht werden, um zu
verhindern, dass sich der Gelenkwellenschutz desttiten Sie darauf, dass eine
ausreichende Bewegung der Gelenkwelle in allen i@etr und Transport-
positionen maglich ist (Abb. 6). Tauschen Sie bédajte Ketten sofort aus!
Verwenden Sie die Kette nicht zur Aufhangung dele@avelle.

Wenn die Gelenkwelle von der Schlepper-Zapfwellerader selbstangetriebenen
Maschine abgekuppelt ist, befestigen Sie die Gelelie immer an der Halterung
des Anbaugerats.

5. Maximale Betriebswinkel fur Standardgelenke
Die folgenden maximalen Winkel fur Standardgelemke Gelenkwellen wurden
nachgewiesen:
- 25 bei Dauerbetrieb*.
- 4% bei Kurzzeitbetrieb*. * Fir Antriebswellen der 77-Serie max.°AM@rwenden
- 90 bei Stillstand.
Achten Sie immer auf gleichmafige Abwinkelung deleBke. Kuppeln Sie die
Gelenkwelle aus, wenn die Abwinkelung der Gelenkgmf3 oder ungleichmafig
ist. Prufen Sie, ob bei maximalem Betriebswinke$ @&elenkwellenschutzes die
sich drehende Welle selbst oder Teile des Schisppdgr Anbaugeréts nicht stort




(z. B. Zugstange, Zapfwellen-/AnschlusswellenschBR&ifen usw.). Verringern Sie
in einem solchen Fall die maximalen Betriebswink®éi Nichtbefolgung der
Anweisungen zum maximalen Winkel kann die Gelenlevalnd/oder das
Anbaugerat beschadigt werden! Kurzzeitige maxinhaiftgerauschemissionen der
Abwinkelung Ubersteigen einen Schalldruckpegel vd@0 dBA und
Schalldruckpegel von 100 dBA bei 1000 U/min an Bediener-Workstation nicht.
Ein Gehdrschutz kann erforderlich sein.

6. Minimale und maximale Lange (Profilrohre)

Versuchen Sie, eine groRtmagliche Uberlappung @u)den Profilrohren zu
erreichen, wenn Sie die Welle bei maximaler Betii@hge (Limay) verwenden
(Abb. 5). Verwenden Sie fur Zitronen-/Sternprofilrohre:nhda = Lz + Y2Pu.
Verwenden Sie fir Dreieckprofilrohre: tbx = Lz +%3Pu

(Lz = vollstandig komprimierte Lange)

Stellen Sie wahrend des Transports und bei Nichégeh immer eine Uberlappung
(Pu) von mindestens 100 mm sicher. Die Mindesthlestinge der Gelenkwelle
sollte nicht Ianger als die komprimierte Léange (ken.

7. Demontage der Schutzvorrichtung

Entfernen Sie den Easy Lock-Schmiernippel mit eir8ahraubendreher (Abb. 7a).
Halten Sie die Kette zuriick (da sie den Gleitrifmckieren kann). Drehen Sie den
Gleitring in die angegebene Richtung und entfer@ém die Schutzvorrichtung
(Abb. 7b).

8. Langeneinstellung (Profilrohre)

Anderungen an der Lange der Welle diirfen nur vazisfi geschulten Personen
durchgefuhrt werden. Wenden Sie sich an lhren Hgihdl

Um die Lange der Profilrohre einzustellen, legee 8ie Wellenhélfte in der
kiirzesten Betriebsstellung nebeneinander und nmarkigie sie (Abb. 8a)

Kurzen Sie das innere Schutzrohr wie markiert, éirdie das aufRere Schutzrohr
40 mm Kkirzer als das innere Schutzrohr. Kirzen dieinneren und &uf3eren
Profilrohre um dieselbe Lange wie das innere Schbtz(Abb. 8b). Runden Sie
alle scharfen Kanten ab und entfernen Sie Gratéb.(8ig). Entfernen Sie alle
Fremdkorper. Schmieren Sie die AuRenseite des ennérofilrohrs Uber die
gesamte Lange (Abb. 8d).

9. Montage der Schutzvorrichtung

Schmieren Sie die Lagerrille der Gabel (Abb. 9a@gén Sie den Gleitring in die
Rille der Gabel (Abb. 9b). Schieben Sie die Schutiehtung halb darauf (Abb.
9c). Drehen Sie den Gleitring in die angegeben&itRig (Abb. 9d). Driicken Sie

den Easy Lock-Schmiernippel, bis er einrastet uctitrmehr von Hand entfernt
wiardan lrann (Ahh Q¢




10. Wartung

Uberprifen Sie die Welle sorgfaltig, wenn Sie sim langerem Nichtgebrauch
oder nach saisonbedingter Lagerung wieder in Betishmen. Schmieren Sie die
Gelenkwelle wie unter 10.1 beschrieben. Uberpriiféie die gesamte
Schutzvorrichtung  der Welle sowie den Zapfwellen-ndu das
Anschlusswellenschutz. Wenn der Gelenkwellensclsith nicht frei dreht,
fehlende Teile aufweist, beschadigt ist oder Siodiésschilder fehlen oder unlesbar
sind, mussen die Teile repariert oder ausgetawsetden. Das Austauschen oder
Reparieren muss von Ihrem Handler durchgefuhrt ererd

Achten Sie darauf, dass die Gelenkwelle so gelagiedt dass keine Schaden am
Gelenkwellenschutz entstehen.

Lagern Sie lhre Geréate in Innenrdumen und lasserdigi Gelenkwelle nicht am
Boden liegen. Rost und Schlamm kann die Verscharssitungen und andere
Teile der Gelenkwelle beschadigen.

10.1. Schmierung

Schmieren Sie die Gelenkwelle mit hochwertigen wWézk-Schmierfett, das
N.L.G.I Klasse 2 (max. 1% Molybden-Disulfid) etfiiBefolgen Sie die in Abb.

10 angegebenen Empfehlungen (aulRer dies ist afalertzvorrichtung oder in der
Bedienungsanleitung der Maschine anders angegelWinn Zugangslécher
vorhanden sind, schmieren Sie die VerschraubungenZugangslécher.

P-Kits haben blaue Dichtungen; E-Kits haben oraagaéne Dichtungen.

E-lube = Erweiterte Schmierversion CV.

Ersatzteile missen bei der Montage und wahrend \Gamwendung geman
Schmiermittelempfehlungen geschmiert werden.

11. SICHERHEITSKUPPLUNGEN & WEITWINKELGELENKE

Sternratschenkupplungen (Abb. 11a)

Bei Uberlastung wird das Drehmoment begrenzt untirevid der Schlupfzeit
pulsierend Ubertragen. Geréusche dienen als WarridiegBetriebsdrehzahl der
Welle mit Kupplung sollte 700 U/min nicht Ubersdtea. Hohere Drehzahlen
beschédigen die Kupplung. Schmieren Sie die Kugplilte 50 Betriebsstunden
der Welle (25 g).

Scherbolzenkupplungen (Abb. 11b)

Wenn das Drehmoment Gberschritten wird, scherBdézen ab und der Kraftfluss
wird unterbrochen. Das begrenzte Drehmoment wirdchtduAustauschen des
gebrochenen Scherbolzens wieder aufgebaut. Ers&ige®Drehbolzen nur durch




solche mit dem vom Hersteller empfohlenen Durcheressénge und Klasse!
Schmieren Sie die Kupplung alle 250 BetriebssturdznNelle (14 g).

Reibkupplungen (Abb. 11c & 11d)

Bei Uberlastung wird das Drehmoment begrenzt undirevidl der Schlupfzeit
gleichmaBig Ubertragen. Kurzzeitig auftretende Drementspitzen werden
begrenzt. Nach langerem Nichtgebrauch miissen Rgiikogen auf Blockieren
geprift werden. Lésen Sie vor Inbetriebnahme dié$ebeiben und stellen Sie das
richtige Drehmoment ein. Vor saisonbedingter Laggrulésen Sie die
Federspannung. Lagern Sie die Kupplung trocken.rd¢heeiten Sie die vom
Hersteller empfohlenen Einstellungen nicht und emden Sie keine andere als die
empfohlene Feder.

Messen Sie die urspringliche Federhdhe, bevoriS€iEatlern l6sen!

Freilaufkupplungen (Abb. 11e)
Freilaufkupplungen schitzen den Antriebsstrang scimweren sich drehenden
Massen. Schmieren Sie die Kupplung alle 250 Betsieinden der Welle (14 g).

Automatikkupplungen (Abb. 11f)

Wenn das Drehmoment die Grenzwerte Uberschreited, die Kraftlibertragung
unterbrochen. Nach Ausrasten der Gelenkwelle wirel derbindung wieder
aufgebaut.

50-Grad-Weitwinkelgelenke (Abb. 11g)

Zur Sicherstellung einer gleichméRigen Ubertragdag Drehbewegung in jeder
Winkelposition. Maximale Abwinkelung des Weitwingelenks:

- 35° bei Dauerbetrieb*

- 50° bei Stillstand und Kurzzeitbetrieb*

* Welle Typ 350 in Schutzvorrichtung AS250: 25° Kreit- und Dauerbetrieb:
* Welle Typ 650 in Schutzvorrichtung AS450: 15° imeit- und Dauerbetrieb:

Winkel Uiber 50 beschadigen das Gelenk!

80-Grad-Weitwinkelgelenke (Abb. 11h)

Zur Sicherstellung einer gleichméRigen Ubertragdag Drehbewegung in jeder
Winkelposition.Maximale Abwickelung des Weitwinkelgelenks:

- 25° bei Dauerbetrieb.

- 80° bei Stillstand und Kurzzeitbetrieb*.

* flr Schutzvorrichtungen 345 und 365: 45° Kurzzettieb.

Winkel Uber 80 beschadigen das Gelenk!
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FRANCAIS — F

1. Généralités

L'utilisateur doit avoir lu intégralement le présemanuel d'instructions avant de

commencer a utiliser I'arbre de transmission deepde force Weasler. |l doit

également avoir lu le manuel d'instructions de lachine qui recoit 'arbre de

transmission. Veillez a confier 'installation &rtretien de I'arbre de transmission
exclusivement & des personnes correctement foretgédsysiguement aptes.

Il est interdit d’utiliser I'arbre de prise de fersans carénage, avec un carénag
endommagé ou sans barres de retenue correctenségitém L'installation d'un
systéme de retenue du carénage d'arbre de priferce est obligatoire dans les
pays de I'Union Européenne (UE). Les piéces usaesndommagées doivent étre
remplacées par des piéces d'origine Weasler. Néemeias a jour les parties
carénées de l'arbre en coupant ou en élargissanoriices de graissage. Ne
montez pas sur et n'enjambez pas un arbre deqwif@rce.

Les arbres de prise de force ainsi que les linsteercouple doivent correspondre &
la prise de force et au type de machine. Repomes-aux instructions fournies
avec votre machine pour sélectionner le type ferfeat de I'arbre et du limiteur de
couple. Les surcharges peuvent causer des domniggasrtez-vous également au
tableau 1 pour trouver la charge nominale de chagpe d’arbre de transmission.
Ne faites pas fonctionner I'arbre au-dela des séesecommandées.

Il est interdit de raccorder des limiteurs a ls@rde force du tracteur au sein des
pays de I'Union Européenne (UE).

Aprés l'utilisation, certains éléments des arbregpdse de force (p.ex. limiteurs de
couple) peuvent atteindre des températures éleMéees touchez pas !

Aucun appareil (p. ex. adaptateur) ne doit étréailésentre la prise de force du
tracteur et l'arbre de prise de force. Hormis ptarmise a longueur, aucune
modification ne peut étre apportée a l'arbre deepde force et a son carénage
Assurez-vous toujours que la machine est compléteareétée lorsque vous devez
travaillez autour, dessous, ou déposer les disfsodé sécurité. Un arbre de prise
de force transmet la puissance du tracteur a l’dwgs principaux composants d’un
arbre de prise de force sont repris ci-dessous {ffig

1 = Chape d'attelage de la PDF ; 2 = Croisilldassemblage ; 3 = Chape d'attelage de
I'arbre récepteur / accouplement a friction; 4 =aph intérieure et barres de télescopage ;
5 = Carénage de I'arbre de prise de force ; @GrreBde retenue.




1.1. Explication des symboles utilisés sur le carége de I'arbre de prise de

force :

Fig. 2a : Lisez toujours le manuel de I'utilisatéur

Fig. 2b : N'ouvrez jamais les carénages de prote@isque la machine ou I'arbre
de prise de force tournent !

Fig. 2c: Assemblage de I'arbre de prise de forcerddvec fleche poitnée vers le
tracteur.

Fig. 2d: N'utilisez pas l'arbre de prise de forceles carénages de protection ne
sont pas en place.

Fig. 2e: Ne faites pas fonctionner si tous les carénagesl’acbre de prise de
force, du tracteur et de la machine ne sont pgdaee.

2. Accouplement de l'arbre de prise de force

Arrétez complétement le tracteur ! Nettoyez eisgez la prise de force du tracteur
et l'arbre récepteur de la machine. Fixez l'arbee gtise de force sur l'arbre
récepteur de la machine d’abord, puis sur la pteséorce du tracteur. Le coté qui
doit étre branché sur le tracteur est indiqgué surcarénage de l'arbre de
transmission (Fig.2c). Ramenez le carénage degbiateprincipal de la prise de
force du tracteur a sa position opérationnelleosisvi'avez déplacé pour connecte
I'arbre de transmission. Les chapes de fixatioliatlere de prise de force peuvent
présenter les dispositifs de fixation suivant :

- Verrou VR (Fig.3a) : Appuyez sur le poussoir et faites glisser en mémgs
I'arbre de transmission sur la prise de force al'atbre récepteur jusqu'a ce que
le verrouillage s’encliquéete. Ne peut pas étrasétibour les machines de travail
du sol entrainées ou pour les connexions de pederde frontale de tracteur de
type 1 (1 3/8-6 cannelures).

Coulisseau de sécurité ou verrou a ressort (FidhR faites glisser partiellement
la chape d'attelage sur la prise de force et subie récepteur, puis faites glisser
le collier vers l'arriére et maintenez-le. Faiteste glisser la chape d'attelage
sur la prise et force et sur 'arbre récepteuryigsge le collier puisse avancer et
s’encliquéte en position verrouillée.

Verrou automatique (Fig.3c): Faites glisser le collier vers I'arriére jusquéa c
qu'il se verrouille en position arriére. Ensuitaités glisser la chape d’attelage su
la prise de force/l'arbre récepteur jusqu’a celgumllier s’encliquéte en position
verrouillée.

Boulon de blocage (Fig.3d):Déposez le boulon de la chape d'attelage
d’extrémité. Faites glisser la chape d'attelagesdenprise de force ou dans
I'arbre récepteur et assemblez le boulon et I'é¢féarou doit suivre le sens de
rotation). L'écrou doit étre suffisamment sgnM&2=91Nm ; M16=226Nm ;

Y2 -13=101Nm ; 5/8-11=204Nm).




Vérifiez toujours deux fois que les chapes d'asdegeb finales sont bien
verrouillées ! Pour ne pas endommager le carénaglerel de transmission, il peut
étre nécessaire de retirer la barre d'attelageadtetir pour les outils portés ou semil-
portés et de placer les cadres inférieurs danpaosigon correcte pour les machines
remorquées.

3. Carénages

Assurez-vous que le carénage de I'arbre de priderde, de la prise de force et de
l'arbre récepteur ne sont pas endommagés. Les agm®nendommagés ou
manguants doivent étre remplacés avant de pouudiseu la machine ! Le
carénage PIC doit entierement recouvrir l'arbretrdasmission jusqu'au premier
palier de la machine. Apres avoir branché I'arlr@rdnsmission sur l'outil, assurez-
vous toujours que le chevauchement entre le caeédagl'arbre récepteur et le
carénage de l'arbre de prise de force est suff(santFig 4). N'utilisez pas I'engin
si le chevauchement est inférieur a 50 mm en ligroéte! Vérifiez la distance
maximum entre I'extrémité du carénage de l'arbrepdse de force et I'axe du
dispositif de verrouillage de la chape d'attelagerdcteur. Pour une cannelurfg 1
"6 ou 21 : C = 80 mm max. Pour une cannelure 126- C = 90 mm max. Le
carénage de protection principal de la prise deefalu tracteur doit étre conforme
aux exigences de la norme ISO 500 et les zoneégigeément autour de la prise de
force doivent étre respectées.

4. Barres de retenue

Un systeme de retenue du carénage d’arbre de tissismest nécessaire au sein
des pays de I'Union Européenne (UE). Les chaindtia®nt étre solidement fixées
a la zone désignée du bouclier de la prise de fetcde I'arbre récepteur afin
d’éviter la rotation du carénage de protection’'ate de la prise de force. Veillez
a laisser suffisamment de liberté a I'arbre deeptis force dans toutes les positions
de travail et de transport (Fig.6). Remplacez imatéchent une chainette
endommagée ! Ne suspendez jamais I'arbre de trasgmia la chainette.

Si la transmission est découplée de la prise deefolu tracteur ou de I'engin
automoteur, connecter impérativement 'arbre aysrtile I'outil.

5. Angles de travail maximum pour les articulatiors standard
Les angles maximum suivants doivent étre respgatésles articulations standard
de l'arbre de prise de force :

- 28 en fonctionnement continu*. * For 77-series drive shafts
- 48 pour un travail de courte durée*. use 15 max
- 90 au ralenti.

Vérifiez toujours que les angles des articulatisoat égaux. Débrayez I'arbre de
prise de force si des angles des articulations sopt grands ou inégaux. Aux




angles de travail maximum, vérifiez que le caréndgd'arbre de prise de force
n'interfére pas avec l'arbre en mouvement propréndénni avec des pieces du
tracteur ou de l'outil (p. ex. barre d'attelage,ubé@r de prise de force/arbre
récepteur, pneus). Réduisez les angles de traeaiinmm dans ces conditions. Le
non-respect des instructions relatives aux angles trdvail maximum peut
endommager I'arbre de prise de force et/ou I'outil!

Le niveau de bruit aérien de courte durée ne pest geépasser une pression
acoustique de 90dBA au niveau de l'angle maximurjoidtiet de 100 dBA & 1000
tours/minutes a hauteur du poste de travail de&dapur. Une protection auditive
peut s'avérer nécessaire.

6. Longueur minimum et maximum (tubes profilés).

Essayez d'obtenir le chevauchement le plus impopassible (Pu) des tubes
profilés lorsque vous utilisez I'arbre a sa longude travail maximum (Liax)
(Fig.5).

Pour les tubes profilés en citron / étoile, utitisé.bmax= Lz + %Pu.

Pour les tubes profilés en triangle, utilisez imbb= Lz +%4Pu

(Lz = longueur entiérement comprimée)

Pendant le transport (mais pas pendant le travasBurez-vous toujours que le
chevauchement minimum est de 100 mm (Pu). La langde travail minimum de
I'arbre de prise de force doit étre supérieurella ce la longueur comprimée (Lz).

7. Démontage du carénage

Extrayez le graisseur a verrouillage rapide a €aitlin tournevis (Fig. 7a). Retenez
la chainette (pour qu’elle ne blogue pas la bagtai}es pivoter la bague dans la
direction indiquée, puis déposez le carénage degiion (Fig. 7b).

8. Mise a longueur (tubes profilés)

Toute modification de la longueur de I'arbre ddie&éalisée exclusivement par du
personnel spécialement formé. Prenez contact atee revendeur pour cela !

Pour la mise a longueur des tubes profilés, méttereux demi-arbres cote a cote
dans leur position de travail la plus courte eérep-les (Fig. 8a).

Raccourcissez le tube protecteur intérieur selaagére, puis raccourcissez le tube
protecteur extérieur de 40 mm par rapport au tubetegteur intérieur.
Raccourcissez les tubes profilés intérieur et esuéra la méme longueur que le
tube protecteur intérieur (Fig. 8b). Arrondisseastdes bords de coupe et ébarbe
soigneusement (Fig. 8c). Eliminez tous les resBrsissez I'extérieur du tube
profilé intérieur sur toute sa longueur (Fig. 8d).

9. Montage du carénage




Graissez la gorge de la bague de la chape d'attalagtout le pourtour (Fig. 9a).

Placez la bague dans la gorge de la chape d'atéfag. 9b). Introduisez la moitié

du carénage (Fig. 9c). Faites pivoter la bague densens indiqué (Fig. 9d).

Repositionnez le graisseur a verrouillage rapidéegpoussant jusqu’en butée, de
sorte qu'il ne puisse plus étre retiré a la maig.(ge).

10. Entretien

Inspectez minutieusement l'arbre avant sa mise eswice, aprés une période
prolongée d’inactivité ou a la sortie de I'hiveultrifiez I'arbre de transmission de
la prise de force comme décrit au chapitre 10.§péntez tout le carénage de
protection de I'arbre, ainsi que du bouclier deriae de force de I'arbre récepteur.
Si le carénage de I'arbre de prise de force nenéopas librement autour de I'arbre,
si des éléments manquent, s'il est endommagé s sharques de sécurité sont
illisibles ou manqguantes, les piéces doivent é&parées ou remplacées. Le
remplacement ou la réparation doit étre effectwevptre revendeur.

Vérifiez a remiser I'arbre de prise de force de i@ a ne pas endommager le
carénage de l'arbre de transmission.

Entreposez votre équipement a l'intérieur et neskd pas I'arbre de transmission
de la prise de force reposer au sol. La rouilldaeboue pourraient bloquer les
dispositifs de verrouillage de I'arbre et d’autédéments de I'arbre de transmission
de la prise de force.

10.1. Lubrification

Lubrifiez I'arbre de transmission de la prise decéoavec de la graisse universelle
de bonne qualité conforme a N.L.G.I classe 2 (mbx% de disulfure de
molybdéne). Respectez les recommandations fouriresssous (Fig.10

) (sauf spécification contraire sur le carénagelans le manuel de I'utilisateur de la
machine). Si des orifices d’acces sont disponibigsifiez les raccords via ces
orifices d'accés.

Les kits P présentent des joints bleus, les kids€oints orange.

E-lube = lubrification étendue version CV.

Les piéces de rechange doivent étre lubrifiées ament de I'assemblage et
pendant I'utilisation en fonction des instructiaeslubrification.

11. LIMITEURS DE COUPLE ET ARTICULATIONS GRAND ANGL E
Limiteurs a cames (Fig. 11a)

En cas de surcharge, le couple est limité et transim facon pulsée pendant la
période de patinage. Le bruit fait fonction de sigd'alarme. La vitesse de
fonctionnement de I'arbre avec ce limiteur ne peag dépasser 700 tours/mn. Une|
vitesse supérieure endommagerait le limiteur. Ilfigarile limiteur toutes les 50
heures de fonctionnement de I'arbre (25 g).




Limiteurs a boulon (Fig. 11b)
En cas de surcharge, le couple est débrayé pamreugti boulon. Le couple limité
est rétabli par remplacement du boulon de ruptBemplacez les boulons de
rupture exclusivement par des boulons de diamékagueur et classe
recommandés par le fabricant! Lubrifiez le limiteioutes les 250 heures de
fonctionnement de I'arbre (14g).

Limiteurs a friction (Fig. 11c et 11d)

En cas de surcharge, le couple est limité et trandmfacon constante pendant la
phase de patinage. Les pointes de couple de adundée sont absorbées. Aprés une
période d’arrét prolongée, il convient de vérifegre les limiteurs a friction n'ont
pas gelé. Libérez les disques de friction et réfiezau couple correct avant de les
mettre en service. Relachez la tension des resawdst le stockage saisonner.
Entreposez le limiteur de couple au sec. Ne dépagmseles réglages recommandés
par le fabricant et n'utilisez pas de ressorts m@zommandés.
Mesurez la hauteur originale des ressorts avalgsde
relacher !

Roues libres (Fig. 11e)
Elles protegent la transmission contre I'énergiertielle de lourdes masses en
rotation. Lubrifiez le limiteur toutes les 250 hesirde fonctionnement de I'arbre

(149).

Limiteurs automatiques (Fig. 11f)
Lorsque le couple est dépassé, la puissance estoimipue. Le couple est rétabli
apres le débrayage de I'arbre de transmissionisle ge force.

Articulations grand angle 50° (Fig. 11g)

Les articulations grand angle homocinétiques assunee transmission uniforme
d'un mouvement rotatif dans n'importe quelle positangulaire. Débattement
maximum de I'articulation grand angle :

- 3% en fonctionnement continu*.

- 50° au ralenti et pendant un travail de courte durée*

* Arbre 350 dans carénage AS250 : 25° travail deteodurée et continu.

* Arbre 650 dans carénage AS450 : 15° travail deteodurée et continu.

Des angles supérieurs a®@nt endommager l'articulation grand angle !

Articulations grand angle 80° (Fig. 11h)

Les articulations grand angle homocinétiques assunee transmission uniforme
d'un mouvement rotatif dans n'importe quelle positingulaire

Débattement maximum de l'articulation grand angle :

- 25° en fonctionnement contir




- 80° au ralenti et pendant un travail de courte durée
* pour carénage 345 et 365 : 45° courtée durée.
Des angles supérieurs a°8@nt endommager I'articulation grand angle !
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ESPARNOL - ES

1. General

El usuario debe leer el presente manual de instnues por completo antes de
comenzar a utilizar el eje de transmision de toméudrza Weasler. Lea también el
manual de instrucciones de la maquinaria recepfmegurese de que Unicamente
una persona con formacién y fisico adecuados lew@bo la instalacion y el
mantenimiento del eje de transmision.

No se permite el uso del eje de transmision dertaatde fuerza sin cubierta, con
una cubierta dafiada o sin utilizar los elementosretencion debidamente
montados. En los paises de la Unién Europea (UEgeere la utilizacion de un
sistema de retencion de la cubierta del eje dermamidn de la toma de fuerza. Las
piezas desgastadas o dafiadas deben reemplazapsezpsr\Weasler originales. No
exponga las piezas protegidas del eje medianter&# o ensanchamiento de los
orificios de acceso para engrase. No pise el ejeademision de la toma de fuerza
ni pase por encima ni por debajo del mismo.

Los ejes de transmision de la toma de fuerza emasragues (de seguridad) deben
coincidir con el tipo de maquina y toma de fuelRara conocer el tipo y tamafio
del eje y los embragues recomendados, consultedasicciones de su maquina.
Las sobrecargas pueden ocasionar dafios. Consubétala tabla 1 para conocer
la carga nominal de cada eje de transmision déialidéo lo haga funcionar por
encima de la velocidad recomendada.

En los paises de la Uni6n Europea, no se permitectar embragues a la toma de
fuerza del tractorDespués del funcionamiento, algunas partes de j&s de
transmision de la toma de fuerza (por ejemplo,dodragues) pueden alcanzar
temperaturas altas. No las toque.

No debe instalarse ningln dispositivo (por ejempaltaptadores) entre la toma de
fuerza del tractor y el eje de transmision de faaale fuerza. No debe efectuarse
ningun cambio en el eje de transmision de la toenéudrza y su cubierta, excepto
para realizar ajustes de longitud. Compruebe siempre la maquina esté
completamente apagada si esta trabajando cercallaanretirando obstaculos.

Un eje de transmision de toma de fuerza transmiteenpia del tractor al
implemento. A continuacién se mencionan los prialeis componentes de un eje
de transmision de toma de fuerza (Figl).

1 = Horquilla de toma de fuerza; 2 = Conjuntozeido de mufién;

3 = Horquilla de la conexién de entrada de poteherabrague de seguridad

4 = Horquilla interior y elementos telescopicosb = cubierta del eje de transmision de la tomg
de fuerza; 6 = Elemento de retencién.




1.1. Explicacién de los simbolos empleados en labgrta del eje de

transmision de la toma de fuerza:

Fig. 2a: Lea siempre el manual de usuario.

Fig. 2b: No abra ni retire cubiertas de seguridahtras la maquina o el eje de
transmisién de la toma de fuerza estan en marcha.

Fig. 2c: Monte el eje de transmision de la tomaudeza con la flecha apuntando al
tractor.

Fig. 2d: No utilice el eje de transmisién de toredukrza sin las cubiertas.

Fig. 2e: No lo ponga en funcionamiento sin todas dabiertas del eje de
transmision de la toma de fuerza, tractor y cubsedie implementos.

2. Acoplamiento del eje de transmision de toma dedrza

Desconecte el tractor por completo. Limpie y ergitagoma de fuerza del tractor y
la conexion de entrada de potencia de la maquioae&e primero el eje de
transmision de toma de fuerza a la conexion de@atde potencia y, después, a lg
toma de fuerza del tractor. En la cubierta debHejéransmision de la toma de fuerza
se indica qué lado del eje debe conectarse abiréleig.2c). Vuelva a colocar la
cubierta maestra de la TDF del tractor en la pasicde funcionamiento si la ha
desplazado para conectar el eje de propulsion.

Las horquillas finales del eje de transmision deiaa de fuerza pueden fijarse con
los siguientes medios:

- Pasador de enganche rapido (Fig.3ajresione el pasador hacia dentro y deslic
al mismo tiempo el eje de transmision de la tomdudeza hasta que encaje por
completo. No adecuado para su uso con herramidnpslsadas por el
movimiento de las ruedas ni conexiones frontalela d@F del tractor de tipo 1
(chaveta 1 3/8-6).

Bloqueo por resorte o de seguridad (Fig.3bgeslice la horquilla parcialmente
sobre la toma de fuerza o la conexién de entradaotencia y, a continuacion,
deslice hacia atrds y mantenga el anillo en essicipa. Después, deslice la
horquilla sobre la toma de fuerza o la conexiorenkeada de potencia hasta que
el anillo pueda desplazarse hacia delante a laiposie bloqueo
- Bloqueo automatico (Fig.3c):deslice el anillo hacia atras hasta que qued
bloqueado en la posicion posterior. Después, d@elsliborquilla sobre la toma de
fuerza/conexion de entrada de potencia hasta qarilEl encaje en la posicion
de bloqueo.

Perno de abrazadera (Fig.3d)saque el perno de la horquilla final. Deslice Ig
horquilla sobre la toma de fuerza o la conexioemteada de potencia y monte el
perno y la tuerca (la tuerca debe seguir la diéecde rotacion). La tuerca debe
apretarse lo suficien{@®12 = 91Nm; M16 = 226Nm; % -13 = 101Nm; 5/8-11G4RIm).

Compruebe siempre si las horquillas finales estirectamente bloqueadas.Parg
evitar ddiar la cubierta del eje de transrén, puede ser necesario desmonte

(1}



barra de enganche del tractor de los implementogatdos o semimontados vy fijar
las articulaciones inferiores en una posicion adeéapara maquinas remolcadas.

3. Proteccion

Compruebe si la cubierta del eje de transmisidla dema de fuerza y la cubierta de
la toma de fuerza y la conexion de entrada de p@tezstan dafadas. jAntes de
poner en funcionamiento la maquina, sustituya siertgs cubiertas dafiadas o que
falten! La cubierta PIC debe envolver completamehtge de propulsién por todos
los lados hasta el primer cojinete de la herraraieDespués de conectar el eje de
transmision de la toma de fuerza al implemento, pasbe siempre que existe
solapamiento suficiente entre la cubierta de leex@m de entrada de potencia y la
cubierta del eje de transmisién de la toma de &u@ransulte la Fig. 4). No la ponga
en funcionamiento si la superposicion es inferibfanm en linea recta.
Compruebe la distancia maxima entre el extremo alecubierta del eje de
transmision de la toma de fuerza y el eje del digipo de bloqueo de la horquilla
del tractor. Para 6 0 21 estrias @1C = 80 mm max. Para 20 estrias de 1%": C 1
90 mm max.Cubierta maestra de la TDF del tractor conformesaéquisitos de la
norma ISO 500 y se deben mantener las zonas deapeja torno a la TDF.

4. Elementos de retencion

En los paises de la Unién Europea (UE) se reqlaeuélizacion de un sistema de

retencion de la cubierta del eje de transmisiénbeeconectarse cadenas de
manera segura al area designada de la cubieratdmé de fuerza y la conexion

de entrada de potencia para impedir que la cubittaje de transmision de la

toma de fuerza gire. Asegurese de que el eje ttmrla de fuerza pueda girar en
todas las posiciones de trabajo y de transporg @ji Reemplace las cadenas
dafiadas inmediatamente. No utilice nunca la cagema sostener el eje de

transmision de la toma de fuerza. Si el eje desimgsion de la toma de fuerza se
desacopla de la toma de fuerza del tractor, o lguma autopropulsada, conecte
siempre el eje al soporte del implemento.

5. Angulos méaximos de funcionamiento de las juntasstandar
Deben respetarse los siguientes angulos maximesjpatas estandar el eje de la
toma de fuerza:

- 28 en funcionamiento continuo*.

- 48 en corta duracion®. * Para ejes de la serie 77, usar °15

- 90 en reposo. max
Asegurese siempre de que los angulos de las jsatagyuales. Si los angulos de
las juntas son demasiado grandes o desigualesigdestne el eje de transmision de
la toma de fuerza. Con los angulos de trabajo m@simompruebe que la cubierta
del eje de transmision de la toma de fuerza nofiete con el propio eje giratorio o




con cualquiera de las piezas del tractor o implé@oor ejemplo, la barra de
enganche, las protecciones de la toma de fuerafifonde entrada de potencia,
los neumaticos, etc.). Si fuera este el caso, digyai los angulos maximos de
funcionamiento. Si no se siguen las siguientesuostones de angulo maximo se
pueden ocasionar dafios en el eje de transmisiote dema de fuerza o el
implemento.

Las emisiones de ruido maximas transmitidas pairel, de corta duracién, del
angulo de unién no superan el nivel de presiont@eide 90 dBA ni de 100 dBA a
1000 rpm en el puesto del operario. Puede ser aeadisvar proteccion acustica.

6. Longitudes minima y maxima (tubos perfilados).

Intente obtener el maximo solapamiento (Pu) posiblere los tubos perfilados al
utilizar el eje en sus longitudes de funcionamienéximas (Lnay) (Fig. 5).

Para tubos de perfil imon / estrella utilice:nae= Lz + Y2Pu.

Para tubos de perfil triangulo utilice: hix= Lz +%5Pu

(Lz = longitud completamente comprimido)

Durante el transporte y cuando no se encuentrer@iohamiento, asegure siempre
un solapamiento minimo de 100 mm (Pu). La longdaduncionamiento minima
del eje de transmisién de la toma de fuerza debeswggerior a la longitud
comprimida (Lz).

7. Desmontaje de la cubierta de seguridad

Desenganche el engrasador Easy Lock con un ddistdoni (Fig. 7a). Sujete la
cadena atras (puesto que puede bloquear el cgji@te el cojinete en la direccion
indicada y extraiga la cubierta de seguridad (Hdj.

8. Ajuste de longitud (tubos perfilados)

Cualquier modificacién de la longitud del eje debalizarla Unicamente personal
con la formacién apropiada. Péngase en contactsweaoncesionario.

Para ajustar la longitud de los tubos perfiladogque los semiejes uno al lado del
otro en la posicion de funcionamiento més cortaayguelos (Fig. 8a).

Corte el tubo de proteccion interior como se indimarte el tubo de proteccién
exterior 40 mm mas corto que el tubo de protecanderior. Acorte los tubos
perfilados interior y exterior la misma longitudeqel tubo de proteccién interior
(Fig. 8b). Redondee todos los bordes afiladosmied rebabas (Fig. 8c). Elimine
todos los restos. Engrase el exterior del tubalpdd interior en toda su longitud
(Fig. 8d).

9. Montaje de la cubierta de seguridad




Engrase la ranura del cojinete de la horquilla detamente alrededor (Fig. 9a).
Coloque el cojinete en la ranura de la horquillig.(Bb). Deslicelo sobre la mitad
de la cubierta (Fig. 9c). Gire el cojinete en ledtion indicada (Fig. 9d). Presione
el engrasador Easy Lock en su posicion hasta qoajesty no pueda sacarse
manualmente (Fig. 9e).

10. Mantenimiento

Antes de la puesta en funcionamiento y tras urogerprolongado de inactividad o
almacenamiento estacional, inspeccione el eje dogtanente. Lubrique el eje de
la toma de fuerza como se describe en #10.1. logpex toda la cubierta de
seguridad del eje, asi como la proteccion de latdenfuerza y la proteccion de la
conexion de entrada de potencia. Si la cubiert&jdelle transmision de la toma de
fuerza no gira libremente con respecto al ejegetipiezas dafiadas, esta dafiada
faltan los letreros de seguridad o son ilegiblssnecesario reparar o sustituir las
piezas. La sustitucion o reparacion debe realgallaoncesionario.

Asegurese de que el eje de transmision de la tenfiactiza se almacena de manerg
que la cubierta del eje de transmision de la toenfuerza no resulte dafiada.
Almacene el equipo en interior y no permita quejelde transmision de la toma de
fuerza descanse sobre el suelo. El éxido y el bpueden interferir con los
dispositivos de blogueo del eje y otras piezasjete transmision de la toma de
fuerza.

10.1. Lubricacion

Lubrique el eje de transmisiéon de la toma de fuema grasa multiuso de alta
calidad que cumpla con N.L.G.I Clase 2 (méx. 1¥didelfuro de molibdeno).
Siga las recomendaciones que se indican a coniimué€ig.10) (a menos que se
especifique lo contrario en el manual de usuarim@ebierta o la maquina). Si hay
orificios de acceso disponibles, lubrique las cages a través de los orificios de
acceso.

Los kits P tienen juntas azules; los kits E tiejuetas naranjas.

E-lube = version de lubricante CV extendida.

Las piezas de repuesto deben lubricarse en el ntordehensamblaje y durante el
uso de acuerdo con las recomendaciones de luldnicaci

11. EMBRAGUES DE SEGURIDAD Y JUNTAS DE GRAN ABERTURA
ANGULAR

Embragues de trinquete en estrella (Fig. 11a)

Si se produce sobrecarga, el par se limita y ssrmde en forma pulsada durante el
periodo de deslizamiento. El ruido que apareceesté® advertencia. Con este
embrague, la velocidad de funcionamiento del ejeleloeria sobrepasar las 700




rpm. A velocidades superiores, se podria dafianbtague. Lubrique el embrague
cada 50 horas de funcionamiento del eje (25g).

Embragues de tornillo fusible (Fig. 11b)

Si se excede el par, la transmisién de par serumtgre por ruptura de tornillo. El
par limitado volverda a establecerse reemplazandwraillo de seguridad roto.
Reemplace los tornillos rotos Unicamente por pieeagiametro, longitud y calidad
recomendados por el fabricante. Lubrique el emlwagada 250 horas de
funcionamiento del eje (149).

Embragues de friccién (Fig. 11cy 11d)

En caso de sobrecarga, el par se limita y se titasi® manera constante durante
el periodo de deslizamiento. Los picos de par déacduracion se limitan. Tras
periodos prolongados de inactividad, es necesaspeccionar el embrague de
friccion para evitar su bloqueo. Libere los disaiss friccion y ajlstelos al par
correcto antes de la puesta en funcionamiento. sAmtel almacenamiento
estacional, libere la tensién de los resortes. Aéna el embrague seco. No exceda
los ajustes recomendados del fabricante ni utiliceesorte no recomendado.
Mida al altura del resorte original antes de lipéva resortes.

Embragues de sobremarcha (Fig. 11e)
Los embragues de sobremarcha protegen la transnusittra masas en rotacion
altas. Lubrique el embrague cada 250 horas dednagiiento del eje (149).

Embragues automaticos (Fig. 11f)
Cuando el par excede su limite, se interrumpealssinision. Tras desacoplar el eje
de la toma de fuerza, se vuelve a establecer kxaam

Juntas CV de gran angulo de 50(Fig. 119)

Para garantizar la transmision uniforme del movntaegiratorio en cualquier
posicién angular. La articulacién méaxima de lagu8¥ de gran angulo es:

- 3% en funcionamiento continuo*

- 5 en reposo y funcionamiento de corta duracion*

* Eje 350 en cubierta AS250: 25° en corta duragi@ontinuo.

* Eje 650 en cubierta AS450: 15° en corta duragi@ontinuo.

Los angulos por encima de®S@afiaran la junta CV.

Juntas CV de gran angulo de 80(Fig. 11h)

Para garantizar la transmision uniforme del movntaegiratorio en cualquier
posicién angular. La articulacién méaxima de lagu8¥ de gran angulo es:

- 28° en funcionamiento contini.




-80° en reposo y corta duracion*.
* para cubierta 345 y 365: 45° de corta duracion.
Los angulos por encima de®8@afiaran la junta CV.
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NEDERLANDS - NL

1. Algemeen

Deze gebruiksaanwijzing dient volledig gelezen terden door de gebruiker
voordat de Weasler aandriffas in gebruik genomenmdivd_ees ook eerst de
gebruiksaanwijzing van de aan te drijven machinkeef een goed getrainde en
fysiek gezond person mag de aandrijfas installereanderhouden.

Het is niet toegestaan de aandrijffas te gebruil@rder afscherming, met een
beschadigde afscherming of zonder dat de kettiogeect zijn bevestigd.

In de Europese Unie (EU) is het gebruik van kettimgaan de afscherming
verplicht. Versleten of beschadigde onderdelendtiante worden vervangen met
originele Weasler onderdelen.

Maak geen gaten in de afscherming of maak bestagatiEn niet groter om

smeernippels te kunnen bereiken. Stap niet op,@vender een aandrijfas.

De aandriffas en (veiligheids-)koppelingen moetevereen komen met het
vermogen en het type machine. Zie hiervoor de unsgs bij de machine

betreffende type en afmeting van de aandrijfas appé&lingen. Overbelasting kan
schade veroorzaken. Zie tabel 1 voor nominale tie¢en voor de verschillende
type aandrijffsassen. Werk niet boven de aanbea@adrijfsnelheden.

Het bevestigen van veiligheidskoppelingen aan detdr-zijde is in de Europese
Unie (EU) verboden.

Let op dat na het gebruik van de aandrijffas sommigterdelen (bv. koppelingen)
erg heet kunnen zijn. Raak deze niet aan!

Tussen de tractor en de aandriffas mag geen app@raaadapters) aangesloten
worden. Uitgezonderd een aanpassing in de lengegem er verder geen

wijzigingen aan de aandrijfas en afscherming gemaakden.

Zorg er te allen tijde voor dat de machine volleditgeschakeld is wanneer er
omheen of aan gewerkt wordt of bij het verwijdevan blokkades.

Een aandrijfas draagt vermogen over van de tractar de aangedreven machine
De belangrijkste onderdelen van een aandrijffanistafiguur 1. weergegeven.

1 = Tractor gaffel; 2 = Kruisstuk; 3 = Machinaffgl / Veiligheidskoppeling

4 = Profielgaffel & Profielbuis; 5= Afschermind = Ketting.




1.1. Verklaring van de symbolen op de afscherming:

Fig. 2a: Lees altijd de gebruiksaanwijzing!

Fig. 2b: Verwijder of open geen afscherming terdglmachine of de aandrijfas
draait!

Fig. 2c: Bevestig de aandrijfas met de pijl ricgtite tractor.

Fig. 2d: Laat geen aandrijfas draaien zonder afsthg.

Fig. 2e: Laat geen aandrijffas draaien zonder adasiiischerming, tractor- en
machine beschermkap.

2. Bevestiging van de aandrijfas
Schakel de tractor volledig uit! Maak de uitgaaadevan de tractor en de ingaande
as van de machine schoon en vet deze in.

Bevestig de aandrijfas eerst aan de machine zijdkae aan de tractor.

Op de afscherming van de aandrijfas is middelspgeaangegeven welke kant van

de aandriffas aan de tractor bevestigd moet wor@fem 2c). Breng de

hoofdafscherming van de aandrijfas terug naar jfestand wanneer deze
verschoven is na het installeren van de aandrijfas.

De eindgaffels van de aandrijfas kunnen de volgeneleestigingsmechanismen

hebben:

- QD-Pin (fig. 3a): Druk de pin in en schuif de gaffel tegelijkertgdter de as van
de tractor of machine totdat de pin volledig tekaegnt. Niet te gebruiken voor
grond aangedreven werktuigen of verbindingen vae t§ (1 3/8-6 spline) die
aan de voorzijde van de trekker gebruikt worden.

- Veiligheidsringsluiting of veerringsluiting (fig. 3b): Schuif de gaffel
gedeeltelijk over de as van de tractor of machinetrek dan de ring naar
achteren. Schuif nu de gaffel verder op de as eafrattor of machine totdat de
ring weer volledig naar voren kan geschoven worden.

- Auto-Lok (fig. 3c): Schuif de drukring van de gaffel naar achteredaiotieze in
deze positie vast staat. Schuif nu de gaffel omglean de tractor of machine
totdat de ring automatisch terug komt.

- Klembout (fig. 3d): Verwijder de bout uit de eindgaffel. Schuif defghbp de
as van de tractor of machine en monteer de bouha@sr (de moer moet in de
draairichting gemonteerd worden). De moer dientdeehde vastgedraaid te
worden.(M12=91Nm; M16=226Nm; ¥ -13=101Nm; 5/8-11=204Nm)

Controleer altijd extra of de eindgaffels goed \zten!

Om schade te voorkomen aan de afscherming vanrdkijfas kan het nodig zijn
om de trekstang van de tractor voor (semi-) aangeide machines te
verwijderen, alsmede de onderste trekhaak naarremdaf te stellen op een
geschikte positie voor getrokken machines.
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Controleer de afscherming van de aandrijfas enfsighermkap op de tractor en
machine op schade. Beschadigde of ontbrekendeeafstigen dienen vervangen
te worden alvorens de machine te gebruiken! Dehafsekap op de tractor moet de
aandrijfas tot het eerste lager volledig bedekken.

Controleer na het aankoppelen van de aandriffadd@pmachine altijd of er

voldoende overlap is tussen de machine kap ensthexining van de aandrijfas.
Wanneer de overlap minder is dan 50 mm in eenedghtdan mag de as niet in
bedrijf genomen worden! Zie ook figuur 4.

Controleer de maximale afstand tussen het eindedeaaandrijfasafscherming en
het midden van de borging van de eindgaffel aatnaaor.

Betreffende een? ” 6 of 21 spline: C = 80 mm max.

Betreffende een 1% " 20 spline: C = 90 mm max.

Traktor machinekap volgens ISO 500 eisen en de wgnes rond de aftakas
moeten worden gehandhaafd.

4, Kettingen

In de lidstaten van de Europese Unie (EU) is egateem tegen het meedraaien
van de afscherming op een aandrijfas verplicht.

Borgkettingen zorgvuldig aan de tractorkap respchimekap bevestigen zodat de
afscherming niet kan meedraaien. Let erop dat eereikend zwenkbereik van de
aandrijfas in alle bedrijfsstellingen mogelijk ifig( 6). Beschadigde kettingen

onmiddellijk vervangen!

Borgkettingen niet gebruiken als ophanging van aledejfas. Als de aandrijfas is

ontkoppeld van de tractor aftakas, of zelf-aangesreverktuig, plaats dan altijd de

aandrijfas op de ondersteuning van het werktuig.

5. Maximale hoeken voor kruiskoppelingen
Onderstaand zijn de maximaal toegestane hoekengeg®ren voor standaard
kruiskoppelingen van de aandrijfas:

- 28 voor continu bedrijf*.

- 48 voor kortstondig gebruik*. * Bij 77-series aandrijfas 15max

- 90in stilstand.
Zorg er altijd voor dan de kruiskoppelingen gelijreeken hebben. Schakel de
aandrijfas af indien de hoeken van de kruiskoppelinte groot of ongelijk zijn.
Controleer of de afscherming van de aandrijfasteigén onderdelen van de trekker
of werktuig kan komen (bijv. hefinrichting, aftak&sp, banden). Verminder de
maximale werkhoeken in deze situaties. Het nietolgn van de bovenstaande
instructies kan de aandrijfas en/of de machinehzetigen!
Koppelingen die op 1000 rpm draaien en kort onéer maximale hoek opereren,
blijven bij het operatorwerkstation onder een giddrukniveau van 90 dBA en

naliiidevvarmnnancniveaait van 10N r (Aahnnrhaerharmina lkan nndin 5




6. Minimale en maximale lengte (profielbuizen).

Zorg voor een zo groot mogelijke profieloverlappi(fgu) op de profielbuizen
tijdens maximale bedrijfslengte (kb (fig. 5).

Voor Citroen of Ster vormige buis: kax= Lz + %Pu.

Voor Driehoekige buis: Libax= Lz +%4Pu

(Lz = lengte van de as indien volledig ingeschoven)

Zorg altijd voor een minimum overlap (Pu) van 10@ tijdens de transportstand.
De minimale lengte van de aandrijfas tijdens b&dignt altijd groter te zijn dan de
lengte van de as indien volledig ingeschoven (Lz).

7. Demontage van de afscherming

Open de Easy Lock Smeernippel met een schroeveedidig. 7a). Schuif de
ketting opzij (de ketting kan het lager blokkererraai lager in de aangegeven
richting en verwijder de afscherming (fig. 7b).

8. Aanpassen van de lengte

Lengte aanpassingen van de as dienen gedaan wdien special getraind
personeel. Neem contact op met uw dealer!

Om de lengte aan te passen moet men de as hedftet elkaar houden en op de
kortste werklengte aftekenen (fig. 8a). De binnsclagérmingsbuis inkorten op de
afgetekende lengte. De buitenafschermingsbuis iekoop 40 mm korter dan de
binnenbuis. De binnen- en buiten profielbuis opijkgellengte inkorten als de
binnenafschermingsbuis (fig. 8b). Bramen verwijdern de ingekorte zijden
afronden (fig. 8c). Verwijder alle vuil van de beiz Vet de buitenkant van de
binnen-profielbuis in over de gehele lengte (fid).8

9. Montage van de afscherming

Vet de lagergroef van de gaffel volledig rondontfig. 9a). Breng het lager aan in
de groef van de gaffel (fig. 9b). Schuif de hal¥echerming over de as (fig. 9c).
Draai het lager in de aangegeven richting (fig. @bk de Easy Lock smeernippel
op zijn plaats totdat deze klikt en niet meer methdnd verwijderd kan worden
(fig. 9e).

10. Onderhoud

Voor ingebruikname, na langere periode van stitstsima seizoensopslag, dient de
as geinspecteerd te worden. Smeer de aandrijffaesthreven in hoofdstuk 10.1.
Inspecteer de gehele afscherming van de as alsowdee afschermkap van de
tractor en de machine. Wanneer de afscherming eaaashdrijfas niet vrij kan
draaien om de as, of heeft onderdelen die missénis deschadigd, of de
veiligheidsmarkeringen missen of zijn onleesbaan daoeten de onderdelen
vervannen nf nerenareerd word\/ervannen nf renareren man alleen hii 1w de




gebeuren. Zorg ervoor dat de aandrijfas opgeslaged op een manier die geen
schade veroorzaakt aan de afscherming van de gasdri

Bewaar uw machine binnen en leg de aandrijfasapete grond. Roest en modder
kunnen dan binnendringen in de aankoppelmechanisraende eindgaffels of
andere onderdelen van de aandrijfas.

10.1. Smering

Smeer de aandrijffas met een goede kwaliteit multppse vet dat voldoet aan de
N.L.G.I 2-Class (max 1% Molybdenum Disulfide). Volde in figuur 10
weergegeven aanbevelingen op (tenzij anders aavge@p de afscherming of in
de gebruiksaanwijzing van de machine). Maak gebm#k smeergaten in de
afscherming indien die aanwezig zijn.

P-kits hebben blauwe afdichtingen. E-kits heblramje afdichtingen.

E-lube = Extended Lube versie groothoekkoppelind)(C

Vervangingsonderdelen moeten gesmeerd worden omdeient van montage en
volgens de aanbevolen smeerinstructies.

11. VEILIGHEIDS- & GROOTHOEKKOPPELINGEN

Sterslipkoppeling (fig. 11a)

Bij overbelasting wordt het koppel gelimiteerd ariserend overgedragen tijdens
slippen. Het geluid dat dan ontstaat dient als scawing.

Het bedrijfstoerental van de as met deze koppeliag niet meer zijn dan 700 rpm.
Hogere toerentallen zullen de koppeling beschadigen

Smeer de koppeling elke 50 bedrijfsuren (25g).

Breekboutkoppelingen (fig. 11b)

Bij overbelasting wordt het koppel door het brekan de breekbout onderbroken.
Door het vervangen van de breekbout wordt de veitin hersteld. Vervang
breekbouten alleen door bouten met de door dektatirivoorgeschreven diameter,
lengte en klasse! Smeer de koppeling iedere 256jfseden (14g).

Platenslipkoppelingen (fig. 11c & 11d)

Bij overbelasting wordt het koppel begrensd en gentile de sliptijd gelijkmatig
overgebracht. Kortstondige optredende pieken worbtlegrensd. Na langere
stilstand dienen de platenslipkoppelingen geheéég®nteerd en gecontroleerd te
worden op vast zitten, alvorens gemonteerd, affgeste gebruikt te worden. Bij
langdurige stilstand dient de spanning van de verglast te worden. Koppeling
droog bewaren. Overschrijdt de door de fabrikamtrgeschreven instellingen niet.
Gebruik geen veer die niet is voorgeschreven. Meadriginele hoogte van de veer
op voordat de veerhoogte aangepast wordt!




Vrijloopkoppelingen (fig. 11e)
Voor het beschermen van de aandrijving tegen zwal@ende massa’s. Smeer de|
koppeling elke 250 bedrijfsuren (14g).

Automatische koppelingen (fig. 11f)
Wanneer het koppel de grens overschrijdt, wordt kdachtoverbrenging
onderbroken. Na het uitschakelen van de aandrijfasit de verbinding hersteld.

Groothoek (CV) koppelingen 50 (fig. 11g)

Maakt belasting onder een hoek van mafni@yelijk met constante
draaisnelheid. De maximale bedrijfshoek van de thiaek koppeling is:
- 35 voor continu bedrijf*

- 50 tijdens stilstand en kortstondig bedrijf*

* 350 type aandrijfas in AS250 afscherming: 25°tker continu bedrijf.
* 650 type aandrijfas in AS450 afscherming: 15°tkar continu bedrijf.

Hoeken boven de 30zullen de koppeling beschadigen!

Groothoek (CV) koppelingen 80 (fig. 11h)

Maakt belasting onder iedere hoek mogelijk met tzorie draaisnelheid.
De maximale bedrijfshoek van de groothoek koppekng

- 2B voor continu bedrijf

- 80° tijdens stilstand en kortstondig bedrijf*

* voor type 345 in de 365 afscherming: 45° bij ktohdig bedrijf.

Hoeken boven de 8&ullen de koppeling beschadigen!
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DANSK - DK

1. Generelt

Denne instruktionsvejledning skal leeses fuldstagndfgbrugeren, for Weasler
kraftoverfgringsakslen tages i brug. Brugeren ska lzese instruktionshandbogen
for maskinen, hvori akslen skal installeres. Sgay, fat installeringen og
vedligeholdelsen af overfgringsakslen kun udfgfesdalannede og fysisk egnede
personer.

Det er ikke tilladt at benytte en kraftoverfgringsal uden beskyttelsesrgr eller med
defekt beskyttelsesrar eller hvis sikkerhedskeeklem ér korrekt monteret. Brug af
sikkerhedskeede er pakreevet i EU. Slidte eller defelele skal udskiftes med
originale Weasler-dele. Akslens afskeermede delékkeieksponeres, ved at man
skeerer eller forstarrer hullerne til smering medt.félan méa ikke trade pa, ga over
eller under en kraftoverfgringsaksel.

Kraftoverfgringsakslerne og (sikkerheds)koblingeskal passe med effekten og
maskintypen. Se i instruktionerne til din maskiner finformation om den
anbefalede type og sterrelse aksel og koblingeeri@kastning kan forarsage
skader. Se ogsa tabel 1 for information om den nelei belastning for hver
udformning overfgringsaksel. Kar ikke over de aahefe omdrejninger.

Der ma ikke tilkobles koblinger eller lignendettiktorens PTO-udtag.

Efter brug kan kraftoverfgringsakslerne (f.eks. lk@®rne) veere meget varme. De
ma ikke bergres!

Der ma ikke monteres tilbehgr (f.eks. adaptere)emetraktorens PTO-udtag og
PTO-akslen. Bortset fra leengdejusteringer ma dke iforetages aendringer af
kraftoverfgringsakslen og dens afskeermning. Sdid) falr, at maskinen er slukket
helt, hvis der arbejdes omkring den, pa den, bies der fiernes tilstopninger.

En kraftoverfgringsaksel overfarer kraft fra taien til redskabsdelen. De primaere
dele af en kraftoverfgringsaksel er angivet nedefffig. 1).

1 =PTO-tap; 2 = Krydssamling; 3 = Indgangsstkifsrhedskobling
4 = Indvendig tap og teleskopredskabsdel; 5 ska&frmning til kraftoverfaringsaksel;
6 = Sikkerhedskeede.




1.1. Forklaring af de anvendte symboler pa kraftoveigringsakslens

afskaermning:

Fig. 2a: Lees altid betjeningsvejledningen!

Fig. 2b: Abn eller fiern ikke sikkerhedsafskaermmingmens maskine eller
kraftoverfgringsakslen karer!

Fig. 2c: Montér kraftoverfaringsakslen, sa pileggremod traktoren.

Fig. 2d: Kraftoverfaringsakslen ma ikke betjeness afskaermningerne ikke er
pa plads.

Fig. 2e: Ma ikke betjenes, hvis ikke alle afskeemger for
kraftoverfgringsaksel, traktor og redskabsdel eplpés.

2. Montering af kraftoverfgringsakslen

Sluk fuldsteendigt for traktoren! Renger og smgktteens kraftoverfgringsaksel
samt indgangsstikket pd maskinen. Montér farst tdwaffgringsakslen til
indgangsstikket og derefter til traktorens PTO-t&#a kraftoverfgringsakslens
afskeermning er det angivet, hvilken side af akshr, skal tilsluttes traktoren
(Fig.2c). Seet traktorens hovedafskaermning over &1 @bage til driftsposition,
hvis den har veeret afmonteret i forbindelse med temorg af drivakslen.
Kraftoverfaringsakslens endetapper kan gares fafslgende mader:

- Lasepinden for hurtigkobling (Fig.3a): Pres I&asepinden ind samtidig med, a
koblingen skydes ind over PTO-tappen eller indgatiijeet. M& ikke anvendes
til karehastighedsdrevne redskaber eller frontnredi PTO-tilkoblinger af type
1 (1 3/8-6 noter).

Lasepinden slippes samtidig, og nar koblingen eslads, laser lasepinden.
Flangelas eller fiederlas (Fig3b)Skub tappen delvist pA  PTO-tappen ellel
indgangsstikket og skub derefter flangen tilbage hodd den. Skub derefter
tappen pd PTO-tappen eller indgangsstikket, irfidiiilgen beveeges frem til last
position.

Auto-lock (Fig.3c): Skub flangen tilbage, indtil den lases i den bstgeposition.
Skub sa tappen pa PTO-tappen/indgangsstikket] fiaitigen klikker fast i 1ast
position.

Speendebolt (Fig.3d):Tag bolten ud af endetappen. Skub tappen fasfT@a P
tappen eller indgangsstikket og montér bolt og ikdingtrikken skal paspaendes
i rotationsretningen). Mgtrikken skal spsendesrédgkeligt godt(M12=91Nm;
M16=226Nm; % -13=101Nm; 5/8-11=204Nm).

Man skal altid dobbeltkontrollere, om endetappemidst sikkert!

For at undgd beskadigelse af kraftoverfaringsakstezskyttelsesrar kan det veere
ngdvendigt at fjerne traktortreekstangen pa ophzergter halvophaengte
arbejdsredskaber og sikre treeksteengerne i en pEssgosition pa eftersleebte
maskiner.




3. Afskaermning

Kontrollér, om der er skader pa kraftoverferingsaks afskeermning samt p& PTO
tappen og indgangsstikkets afskeermning. Beskadigigtemanglende skaerme skal
udskiftes, inden maskinen betjenes! PIC-skeermehkgive drivakslen pa alle
sider op til farste leje pa redskabet.

Efter at have monteret PTO-akslen til traktorenl ska kontrollere, om der er
tilstreekkelig overlapning mellem traktorens indgsstikafskeermning og PTO-
akslens afskeermning (se fig. 4). Ma ikke anventeis, overlapningen er mindre
end 50 mmi i lige linje.

Kontrollér maksimumafstanden mellem enden af kva&fttwringsakslens
afskaermning og aksen pa traktortappens laseenbe@nfs- eller 21-not p&A4. "

C =80 mm maks. For en 20-not pa 1% ": C = 90 mrksma

Kravene til traktorens hovedafskaermning over PT@'&enhold til ISO 500 og
afstandszonerne rundt om PTO'en skal overholdes.

4. Sikkerhedskaeder

Brug af sikkerhedskaede er pakreevet i EU. Der skaitenes keeder sikkert pa det
dertil beregnede sted pd PTO- og indgangsstikafekégen for herved at
forhindre kraftoverfgringsakslens afskeermning raiere. Husk, at keederne ikke
ma forhindre akslen i at arbejde frit under allbegaisstillinger (fig. 6). @delagte
keeder skal udskiftes omgaende! Kaeden ma& aldrig ebrugl at statte
kraftoverfgringsakslen. Hvis kraftoverfgringsaksieakobles traktorens PTO-tap
eller en selvkgrende maskine, skal akslen alstiities, sa redskabsdelen stattes.

5. Maksimale arbejdsvinkler for standardled
Folgende maksimumvinkler for kraftoverfgringsakslenstandardled skal
overholdes:

- 25° ved kontinuerligt arbejde*.

- 45° ved kort tids belastning*. * For drivaksler i 77-serien skal der

- 90° i stilstand. bruges maks 25
Husk altid at benytte samme starrelse ledvinkleraftdverfgringsakslen skal
frakobles, hvis ledvinklerne er for store elleuens. Ved maksimumvinklerne skal
man kontrollere, at afskeermningen for kraftoverfgsiakslen ikke far kontakt med
selve den roterende aksel eller med traktoren elégrmonterede udstyr (f.eks.
traekstang, PTO-/indgangsstikafskaermning, daek,. dtdisse situationer skal de
maksimale arbejdsvinkler reduceres. Hvis instruidime om maksimumvinkerne
ikke falges, kan kraftoverfgringsakslen og/elletsieabsdelen blive gdelagt!
Kortvarige luftb&rne stajemissioner ved forbindsleddets maksimale vinkel
overstiger ikke et lydtryksniveau p& 90 dBA ogyatdffektniveau pa 100 dBA ved
1000 o/m pa fagrerpladsen. Det kan veere ngdventdighende hgrevaern.




6. Minimum- og maksimumlaengde (profilrar)

Forsgg at opnd den maksimale overlapning (Pu) mdilrgrene, nar akslen
anvendes ved maksimaibejdsleengde (Lo (fig. 5).

For profilrgr af citron-/stjernetypen: kdax= Lz + %:Pu.

For profilrgr af trekanttypen: loax= Lz +34Pu

(Lz = helt komprimeret leengde)

Under transport og nar der ikke arbejdes, skaleme en overlapning p& minimum
100 mm (Pu). Den minimale arbejdsleengde pa kraftexiagsreret skal veere
leengere end den komprimerede leengde (Lz).

7. Afmontage af beskyttelsesrar
Fjern den rgde EASY LOCK-smegrenippel med en skaeigter (Fig. 7a). Pas pa at
sikkerhedskeeden ikke hindrer drejning af ringerejBingen i den angivne retning
og fiern sikkerhedsrgret (fig. 7b).

8. Leengdejustering (profilrar)

Kun specialuddannet personale ma udfgre aendriaggsténs leengde. Kontakt din
forhandler! Placér de halve akseldele ved siden hafanden i korteste

arbejdsstilling. Markér denne leengde pa akslelige &8).

Afkort inderste beskyttelsesrgr pA markeret leeragle/derste beskyttelsesrer 40
mm kortere end markeret laengde. Afkort derefteeiist og yderste profilrgr til

markeret laengde (fig. 8b). Fjern grater og afruadtér (fig. 8c). Fjern alle rester.
Smagr ydersiden af det inderste profilrgr i hele thetsgde (fig. 8d).

9. Samling af beskyttelsesrar

Smgr sporene for lejeringen med fedt hele vejedtr(fig. 9a). Montér lejeringen
pa gaffelstykket (fig. 9b). Montér beskyttelsestdvavt (fig. 9c). Lejeringen drejes
rundt i den angivne retning (fig. 9d). Tryk Easyckefedtniplen pa plads, til den
klikker og ikke kan fiernes manuelt (fig. 9e).

10. Vedligehold

Efter lang tid uden brug eller efter seesonrelatespbevaring skal akslen
kontrolleres grundigt, far den tages i brug. Kreédgringsakslen skal smgres som
beskrevet i #10.1. Hele beskyttelsesrgret for akskal kontrolleres, samt PTO- og
indgangsstikafskaermning. Hvis kraftoverfaringsafsibeskyttelsesrgr ikke roterer
frit fra akslen, hvis der er manglende dele, hweskyttelsen er gdelagt eller hvis
sikkerhedsskiltene mangler eller er uleeselige, dkéne repareres eller udskiftes.
Udskiftningen eller reparationen skal udfares affdrhandler.




Kontrollér, at kraftoverfaringsakslen opbevares pa made, sa akslens
beskyttelsesrar ikke bliver beskadiget.

Udstyret skal opbevares indendgrs, og kraftoverfsakslen ma ikke ligge pa
gulvet. Der kan komme rust og snavs i akslens tdssder eller andre dele i
kraftoverfgringsakslen.

10.1. Smaring

Smgr kraftoverfgringsakslen med hgjkvalitets ursatfedt, der er i
overensstemmelse med N.L.G.I. klasse 2 (maks. 1dighadenum-disulfid). Falg
de nedenfor angivne anbefalinger (Fig.10) (med meindndet er angivet pa
afskeermningen eller i brugervejledningen for masiie). Hvis der er smgrehuller,
skal udstyrets fittings smgres gennem disse.

P-szet har bla pakninger; E-seet har orange pakninger

E-lube = Extended Lube version CV.

Reservedele skal smgres pa installeringstidspumigetinder brug i henhold til
anbefalingerne for smgremidiet.

11. SIKKERHEDSKOBLINGER OG VIDVINKELLED

Skraldekoblinger (fig. 11a)

Nar koblingen overbelastes, vil drejningsmomentétebreduceret og vil blive

overfart i impulser, mens koblingspladerne skridétajen fungerer som alarm.
Arbejdshastigheden for akslen med denne koblingikké overskride 700 o/m.

Hgjere hastigheder vil gdelaegge koblingen. Hussnatre koblingen for hver 50
akseldriftstimer (25 gram).

Sikringsboltekoblinger (fig. 11b)

Nar koblingen belastes til et givet punkt, vil efdlisolt blive klippet over og
afbryde forbindelsen. Nar akslen igen skal fungene kraftoverfgringsaksel, skal
ny bolt monteres. Husk, at nye bolter skal overboffoducentens anbefalede
leengde, diameter samt heerdning! Husk at smgre rigasli for hver 250
akseldriftstimer (14 g).

Friktionskoblinger (fig. 11c og 11d)

Nar koblingen overbelastes, vil drejningsmomentétebreduceret og vil blive
overfgrt konstant, mens koblingspladerne  skrider.rejiingsmomentets
spidsbelastning reduceres til at veere af kort Wadg Koblingen bgr efterses i
forbindelse med leengere tids stilstand, s& maikkerspd, at den ikke sidder fast.
Far brug skal friktionsskiverne Igsnes og justéitdorrekt speendingsmoment. Far
seesonrelateret opbevaring skal fjederspaendingefgnedl Koblingen skal
opbevares tart. Brug ikke andre fiedere eller iffigfer end dem, der er anbefalet

af nradiirantan 18l Aan Anrindalina fiadamida far fiadrana Aaaltivara




Frilgbskoblinger (fig. 11e)

Frilgbskoblinger benyttes til redskaber eller maski hvor man ved udkobling af
redskabet vil have en betydelig masse, der stad@gar. Husk at smgre koblingen
for hver 250 akseldriftstimer (14 g).

Automatisk kobling (fig. 11f)
Hvis koblingen nar maksimalt moment, vil den frakolxraftoverfaringen. Nar
maskinen startes op igen, vil koblingen automatikkble igen.

Vidvinkelaksler 50 gr. (Fig.11g)

Vidvinkelaksler sikrer en ensartet overfgrsel akfkrved selv store vinkler.
Maksimal arbejdsvinkel for vidvinkelled:

- 35° ved kontinuerligt arbejde*.

- 50° ved stilstand og ved kortvarig belastning*

* 350-aksel for AS250-afskeermning: 25° ved kortgadg kontinuerligt arbejde.

* 650-aksel for AS450-afskeermning: 15° ved kortytdg kontinuerligt arbejde.
Vinkler over 50vil beskadige CV-led!

Vidvinkelaksler 80 gr. (fig. 11h)

Vidvinkelaksler sikrer en ensartet overfgrsel affkrved selv store vinkler.
Maksimal arbejdsvinkel for vidvinkelled:

- 25° ved kontinuerligt arbejde.

- 80° ved stilstand og ved kortvarig belastning*.

* for 345- og 365-afskaermning: 45° ved kortvaridasening.

Vinkler over 80vil beskadige CV-led!
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1. Informacje ogdélne

Przed rozpoggiem obstugi watu naglowego WOM Weasler zytkownik powinien
przeczytd cah niniejsz instrukcg obstugi. Naley réwniez przeczytd instrukcp

urzadzenia odbierapego. Wabladyt naglowy maze by¢ obstugiwany wydcznie przez
osoby odpowiednio wyszkolone i sprawne fizycznie.

Niedozwolone jest zywanie watu nagdowego WOM bez ostony, z uszkodzoostory
lub bez odpowiednio przymocowanych elementéw ogmapicych. Uktad
ograniczaicy ostony watu naglowego WOM jest wymagany w krajach Unii
Europejskiej. Zuayte lub uszkodzone e¢gci naley wymieni& na oryginalne cgci
firmy Weasler. Znajdacych s¢ za oston czgsci watu nie naley odstanié przez cgcie
lub powkkszanie otworéw dogpowych umdliwiajacych smarowanie. Nie naile
stawd na, nad lub pod watem nggowym WOM.

Waly nagdowe WOM i sprzgta (zabezpieczage) musz by¢ odpowiednie dla odbioru
mocy i typu maszyny. Aby uzyskanformacje na temat zalecanego typu i wiétio
watu oraz sprggiet nalery zapoznd si¢ z instrukcjami maszyny. Przegenie mae
spowodowé uszkodzenie. Obgienie nominalne kalego z konstrukcyjnych watéw
nap;dowych podano w tabeli 1. Nie najepracowa z prdkosciami przekraczapymi
zalecane.

W krajach Unii Europejskiej niedozwolone jest pmlanie spregiet do WOM ciagnika.
Po pracy cgci watébw nagdowych WOM (np. sprgta) mog mie¢ wysokie
temperatury. Nie naly ich dotyka!

Miedzy WOM chgnika a walem naglowym WOM nie nalgy montow& zadnych
urzadzeh (np. przystawek). Nie wolno wprowadzamian w wale naglowym WOM i
jego ostonie innych niregulacja diugéri. Podczas pracy przy maszynie, w jej okolicy
lub przy zwalnianiu blokad, zawsze upewng, g maszyna jest zupetnie wgkzona.

Wat nagdowy WOM przekazuje moc zagjnika do osprgu. Gtéwne elementy watu
nagdowego WOM wymieniono poagj (Rys.1)

1 = widetki WOM; 2 = zespét krzypka czopu; 3 = widelki walu praygia mocy / spregto
zabezpieczape 4 = widetki wewntrzne i elementy teleskopowe; 5 = ostona watu
napdowego WOM; 6 = element ograniczey.




1.1. Objasnienie symboli uzywanych na ostonie watu napdowego WOM:

Rys. 2a: Naley zawsze czytainstrukcg obstugi!

Rys. 2b: Nie otwier@ani nie zdejmowaoston zabezpieczajych podczas pracy
maszyny lub watu naglowego WOM!

Rys. 2c: Wat naglowy WOM naley zamontowé tak, aby strzatka byta
skierowana w stranciagnika

Rys. 2d: Nie obstugiwawatu nagdowego WOM bez zaimnych oston.

Rys. 2e: Nie obslugiwiabez zataonych wszystkich oston watu ngowego
WOM, ciagnika i osprztu.

2. Sprzganie watu nagdowego WOM

Nalezy catkowicie wyhczy¢ ciagnik! Wyczysci¢ i nasmarow& WOM ciagnika
oraz wat przygcia mocy maszyny. Najpierw padzy¢ wat nagdowy WOM do
walu przygcia mocy osprgu, a péniej do WOM cagnika.

Na ostonie watu najglowego WOM wskazano, kipstrore watu naley podhczyé
do cihgnika Rys.2c). Przywrdwat odbioru mocy do pozycji operacyjnejslie
zostata zmieniona na wat ngjpwy. Widekki koicowe watu nagdowego WOM
mog miet nastpujace sposoby mocowania:

- Szybko odhczany sworzéi (Rys.3a): Nalgy wcisra¢ sworzé i rownoczénie
wsurg¢ wat nagdowy WOM na WOM lub wat przggia mocy tak, aby sworge
zaczepit sj catkowicie. Nie uywa¢ z urzdzeniami samojezdnymi lubazizami
traktora WOM typu 1 (wielowypust 1 3/8-6).

Suwak zabezpieczajcy lub blokada sprezynowa (Rys.3b):Nalezy czesciowo
wsurgé widetki na WOM lub wat przyjcia mocy i przytrzymé kotnierz z tytu.
Nastpnie przesuwawidetki na WOM lub wale przygcia mocy tak, aby kotnierz
mozna byto przemigi¢ do przodu, do potenia zablokowania.

Automatyczna blokada (Rys.3c):Przesun¢ kotnierz do tylu tak, aby zostat
zablokowany w potzeniu tylnym. Nasfpnie przesuw@widetki na WOM/wale
przyjecia mocy tak, aby kotnierz zaskoczyt w pmaiu zablokowanym.

Sruba zaciskowa (Rys.3d):Wyja¢ srube z widetek kacowych. Wsun¢ widetki
na WOM lub wat przyjcia mocy i skeci¢ srubg oraz nakgtke (nakitka musi
podaza¢ za kierunkiem obrotu). Naktke nalezy odpowiednio dokyci¢ (M12=91
Nm; M16=226 Nm; % -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).

Nalezy zawsze sprawdei dwukrotnie, czy widetki kaocowe g pewnie
zablokowane. W celu unikggia uszkodzenia ostony walu r@owego mae by
konieczne zdemontowanie spgn cignika dla zawieszanego i poizawieszaneg
osprztu oraz zamocowanie dolnychcknikébw w potaeniu odpowiednim dla
holowanych maszyn.

3. Ostona




Nalezy sprawdzt ostony watu nagdowego WOM oraz WOM i watu przggia
mocy pod ktem uszkodze Przed ayciem maszyny naky wymieni uszkodzone
lub brakujce zabezpieczenia! Ostona@a zasilania musi z kdej strony w pehi
zakrywa wat nagdowy do pierwszego #yska.

Po podiczeniu watu naglowego WOM do ospetu naley zawsze sprawdzi czy
ostony walu przyjcia mocy i walu nagdlowego WOM nakiadaj sie w
wystarczajcym stopniu (patrz Rys. 4). Nie uruchamiajagizenia, jéli zaktadka
wynosi mniej nt 50 mm w linii prostej! Naley zawsze sprawdzimaksymala
odlegtas¢ miedzy kaicem watu nagdowego WOM a osi urzdzenia blokujcego
jarzma cignika. Dla 6 lub 21 wypustoéw,?4 cala: C = maks. 80 mm, dla 20
wypustow, 1% cala: C = maks. 90 mm. Nglaetrzymywa zgodné¢ ostony WOM
i stref bezpiecaestwa wokot WOM z normp ISO 500.

4. Elementy ograniczajce

Uklad ograniczaijcy ostony watu naglowego jest wymagany w krajach Unii
Europejskiej. Léacuchy naley pewnie przymocowado wyznaczonego obszaru
ostony WOM i watu przyjcia mocy, aby zapobiec obracanig sistony watu
nagdowego WOM. Nalgy uwazaé, aby umadaliwié wystarczajcy ruch watu
WOM we wszystkich polzeniach roboczych i transportowych (Rys. 6).
Uszkodzone tcuchy naley wymienic natychmiast!)

Nie wolno uywac tancuchéw do podtrzymywania watu ngjpwego WOM.

W przypadku rozprgnigcia watu napdowego WOM od WOM aignika lub
maszyny samobigej, naley zawszedczy¢ wat z podpas osprztu.

5. Maksymalne laty eksploatacyjne dla pohczen standardowych
Nalezy zachowywd nastpujace maksymalne dty dla standardowych pgdzen
watu WOM:

- 28 przy pracy cigtej.

- 48 krétkookresowo*.

- 90 w stanie spoczynku.
Nalezy zawsze utrzymywaréwne lgty polczer. Jeli katy polaczer ;3 zbyt due
lub nieréwne, naley odlaczy¢ wat nagdowy WOM. Przy maksymalnychatach
eksploatacyjnych naty sprawdzé, czy ostona walu napowego WOM nie
zaczepia o obracgly sk wat lub czsci ciagnika kydz osprztu (np. sprzg, ostona
WOM / watu przygcia mocy, opony itp.). W tych warunkach nalezmniejszy
maksymalne #y eksploatacyjne. Nieprzestrzeganie instrukcji ydmicych
maksymalnych &6éw maze spowodowa uszkodzenie watu nagowego WOM
i/lub osprztu.

Maksymalna emisja hatasu watu odbioru mocy nie lpexeza 90dBA cnienia
akustycznego i 100 dBA mocy akustycznej przy 10@inRv kabinie operatora.
Moze byt wymagana ochrona stuchu.

* Dla watéw nagdowych serii 77 naly
stosowd kgt maks. 15




6. Dlugas¢ minimalna i maksymalna (rury profilowe).

Jesli wat jest eksploatowany przy maksymalnej digjaoboczej (Limaks naley
sprobowd oskgma¢ najwicksze maliwe naktadanie (Pu) na rury profilowe)
(Rys.5).

Dla rur profilowych typu cytryna / gwiazda najeuzy¢: Lbmaks= Lz + %2Pu.

Dla rur o profilu tréjlatnym naley uzy¢: Lbmaks= Lz +%4Pu

(Lz = dtuga¢ przy catkowitymscisnieciu)

Podczas transportu i gdy sgraznie jest eksploatowany nale zawsze zapewéi
minimalne naktadanie (Pu). Minimalna didgaobocza watu naglowego WOM
powinna by wigksza ni dlugas¢ poscisnieciu (Lz).

7. Demonta ostony zabezpieczajcej

tatwo blokowan smarowniczk nalery odczept za pomog $rubokrta (Rys. 7a).
Przytrzymd fancuch (poniewa maze zablokowa tozysko). Obroat tozysko we
wskazanym kierunku i zdemontoivastory zabezpieczafa (Rys. 7b).

8. Regulacja dtugdci (rury profilowe)

Wszelkie modyfikacje diugmi watlu mog by¢ wykonywane przez specjalnie
wyszkolony personel. Natg skontaktowa si¢ z dystrybutorem!

Aby wyregulowa dtugas¢ rur profilowych, naley umieci¢ pétosie napdowe
obok siebie w najkrétszym pateniu roboczym i oznaczyje (Rys. 8a).

Rure wewretrzng ostony naley skréct zgodnie z oznaczeniem, a ¢gurewretrzng
ostony naley skroct o 40 mm jak ruy wewretrzng. Zewretrzne i wewgtrzne rury
profilowe naley skroct o taly samy diugai¢, jak rug wewrgtrzrg ostony (Rys.
8b). Zaokagli¢ wszystkie ostre kraydzie i usugé zadziory (Rys. 8c). ostre
krawedzie i usup¢ zadziory (Rys. 8c). Nasmarowaczs¢ zewretrzng
wewretrznejrury profilowej na catej diugoi (Rys. 8d).

9. Demonta ostony zabezpieczajcej

Nasmarowaé ztobek tazyska widetek na catej diugo (Rys. 9a). Umigci¢ tozysko
w ztobku widetek (Rys. 9b). Nasué potdwke ostony (Rys. 9c). Obréeitozysko
we wskazanym kierunku (Rys. 9d). Weciértatwo blokowan smarowniczk do
odpowiedniego poteenia tak, aby zaskoczyla i nie sma byto jej wyiaé recznie
(Rys. 9e).

10. Konserwacja

Przed wprowadzeniem do eksploatacji pozsilym okresie bezczyném lub
sezonowym przechowywaniu najeuwaznie sprawdzi wat. Wat WOM naley
nasmarow& zgodnie z opisem w e¢g&i 10.1. Sprawdzi cah ostorg
zabezpieczaga walu, a take ostony WOM oraz watu przggia mocy. Jéi ostony




watu nagdowego WOM nie mzna swobodnie obréewzgledem watu, brakuje jej
czescei, jest uszkodzona, brakuje znakéw bezpiéstea albo s nieczytelne, agci
nalezy naprawté lub wymiené. Jgli ostony watu napdowego WOM nie mina
swobodnie obr6¢i wzgledem watu, brakuje jej ezci, jest uszkodzona, brakuje
znakOw bezpieczstwa albo g nieczytelne, agci nalezy naprawé lub wymient.
Nalezy sprawdzi, czy wat napdowy WOM jest przechowywany w sposob, ktéry
nie spowoduje uszkodzenia ostony watuguijppvego WOM.

Sprzt naley przechowyw& w pomieszczeniu i nie dopuszézaaby wat
nagdowy spoczywat na ziemi. Rdza i bloto mogakiéca dziatanie urzdzen
blokujacych watu i innych ogci watu nagdowego WOM.

10.1. Smarowanie

Wat nagdowy WOM naley smarowé wysokiej jakéci smarem uniwersalnym,
spetniajcym wymagania klasy 2 N.L.G.I (do 1% dwusiarczkuibaenu). Naley
postpowa zgodnie z podanymi patej zaleceniami (Rys. 10) e informacije
podane na ostonie lub w instrukcji obstugi maszignsa odmienne). Jéi dostpne
s3 otwory dosgpowe, nalgy nasmarowé&smarowniczki, korzystag z nich.
Zestawy P majniebieskie uszczelki; zestawy E ¢napmaraiczowe uszczelki.
E-lube = wersja homokinetyczna o przediym smarowaniu.

Czgéci zamienne nalgy smarowd w czasie montas lub podczas eksploatacji
zgodnie z wymaganiami dotygzymi smarowania.

11. Spragta zabezpieczajce i pohczenia szerokogtowe

Sprzegta z mechanizmem Star Ratchet (Rys. 11a)
Po wystpieniu przecizenia nasfpuje ograniczenie momentu obrotowego, a w
czasie pélizgu moment obrotowy jest przekazywany w sposépulsowy. Hatas
stanowi ostrzezenie. Pgdkos¢ eksploatacyjna watu z tym spgtem nie powinna
przekracz& 700 obr./min. Przy wiszych pegdkosciach nasfpi uszkodzenie
sprzgta. Sprzgto naley smarowd co 50 godzin pracy watu (25 g).

Sprzegta zesrub g bezpiecznikovy $cinana (Rys. 11b)

Po przekroczeniu momentu obrotowego ¢@ge $cigcie sruby i przerwanie
przeplywu mocy. Ograniczony moment obrotowy zostaprzywrécony po
wymianie zniszczonejsruby bezpiecznikowejscinanej. Scicte $ruby naley
wymienia wytacznie na elementy o zalecanej przez produceetinicy, diugeci

i klasie. Sprzgto nalezy smarowa co 250 godzin pracy watu (14Q).

Sprzegta cierne (Rys. 11ci 11d)
Po wystpieniu przecizenia moment obrotowy zostaje ograniczony i jes
przekazywany w sposobagly przez caty okres pbzgu. Krétkotrwate wartéci




szczytowe momentu obrotoweg® aggraniczone. Po diszym okresie wyiczenia
sprzgta ciernego z eksploatacji najeje sprawdzi pod lkatem zakrzepriia.
Przed przysipieniem do eksploatacji tarcze cierne mglewolni¢ i wyregulowa
do odpowiedniego momentu obrotowego. Przed rozpin sezonowego
przechowywania naly zwolnic nachg spezyny. Sprzgto naleyy przechowywéa
na sucho. Nie wolno przekracézaalecanych przez producenta ustawieni
stosowa spkzyny, ktéra nie jest zalecana.

Przed zwolnieniem spityn nalery zmierzy ich pierwotra wysokac¢!

Sprzegta jednokierunkowe (Rys. 11e)
Sprzgto jednokierunkowe zabezpiecza uklad ¢gtapvy przed gizkimi masami
obracajcymi sk. Sprzgto naley smarowd co 250 godzin pracy watu (149).

Sprzegta automatyczne (Rys. 11f)
Po przekroczeniu waroi granicznych momentu obrotowego przeptyw mocy
zostaje przerwany. Po rgzkzeniu watu WOM palczenie zostaje przywrécone.

Szerokolatowe przeguby homokinetyczne 50 o (Rys. 11g)
Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu
obrotowego przy dowolnym pateniu
katowym. Maksymalny 4t szerokoktowego
przegubu homokinetycznego:
- 3% przy pracy cigtej*
- 50 w stanie spoczynku krétkookresowo*
* Wat 350 w ostonie AS250: 25° przy pracy krotkoekowej i cigtej.
* Wat 650 w ostonie AS450: 15° przy pracy krotkoekowej i cagte;.
Przy kgtach powyej 50 nasgpi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!

Szerokolkatowe przeguby homokinetyczne 80 o (Rys. 11h)

Maja na celu zapewnienie przekazywania ruchu

obrotowego przy dowolnym pateniu

katowym. Maksymalny &t szerokoktowego

przegubu homokinetycznego:

- 25 przy pracy cigte].

- 80° w stanie spoczynku lub krétkookresowo

* dla ostony 345 i 365: 45° krotkookresowo.

Przy kgtach powyej 80" nasgpi uszkodzenie przegubu homokinetycznego!
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CESKY - CS
1. Obecné
Tuto provozni pirucku by n¥l uzivatel dikladrg prostudovat jestpied zahajenim
provozu hnaci iidele pomocného pohonu Weasler (dale jen ,hnacbdgva
htidel"). Prostudujte si také provoznfiqucku zdizeni, jemuz je pohon &en.
Zajistéte, aby instalaci a udrzbu hnadidele provadly vzdy radré proskolené a
fyzicky zdatné osoby.

Pouzivani hnaci vyvodovéibele bez ochranného krytu, s poSkozenym ochranny
krytem nebo bez pouziti sprévpripojenych omezovacich pritkneni dovoleno.
Pouziti omezovaciho systému ochranného krytu hngeiodové Hidele je
pozadavkem v zemich Evropské unie (EU). @glmné nebo poSkozené &asti
musi byt vynénény za originalni dily Weasler. Neodhalujte krytéi&isti Hidele
odiezavanim nebo 2t8ovanim pistupovych otvar pro mazani. Nestoupejte na,
nad nebo pod hnaci vyvodovotidel.

Hnaci vyvodové fidele a (bezpmostni) spojky musi odpovidat druhu pomocnéhg
pohonu a stroje. Dopatany druh a velikost fiidele a spojky naleznete v
provoznich pokynech vaSeho strojéetiZzeni nize zpisobit poSkozeni. Jmenovité
zatizeni jednotlivych konstrukci hnacichideli naleznete v tabulce 1. #Zzeni
neprovozuijte p rychlostech vysSich, nez je rychlost dop@ma.

V zemich Evropské unie (EU) neni dovoleniippjovat spojky k pomocnému
pohonu traktoru

Béhem provozu mohou séasti hnacich vyvodovych ftdeli (nag. spojek)
dosahovat vysokych teplot. Nedotykejte se jich!

Mezi pomocny pohon traktoru a hnaci vyvodovdidé nesmi byt instalovano
zadné z#zeni (nap. adaptéry). Krom Upravy délky nesmi byt na hnaci vyvodové
htideli a jejim ochranném krytu prové&dy zadné zmmy. Fed praci v blizkosti
stroje nebo na stroji argd odstraénim blokovani vzdy zkontrolujte, zda je stroj
zcela vypnuty.

Hnaci vyvodova tidel prenasi hnaci silu z traktoru na jiny pracovni nskitavni
soutasti hnaci vyvodovéifdele jsou uvedeny nize (Obr. 1).

1 = vidlice pomocného pohonu; 2 &epovy Kizovy spoj; 3 = vidlice fipojky
pohonu/bezpmostni spojka 4 = vriti vidlice a teleskopické prvky; 5 = ochranny khytaci
vyvodové Htidele; 6 = omezovaci prvek.




1.1. Vyklad symbofii pouzitych u ochranného krytu hnaci vyvodové Fidele:

Obr. 2a:  Vzdy si prostudujte provoziirpeku!

Obr. 2b:  Nikdy neotevirejte a neoddrfie bezpénostni kryty hem provozu

hnaci vyvodovéibele!

Obr. 2c:  Montujte hnaci vyvodovotitiel vzdy s Sipkou s#iujici k traktoru.

Obr. 2d:  Neprovozujte nikdy hnaci vyvodovotidel bez ochranného krytu na
svém mist.

Obr. 2e:  Nikdy zEHzeni neprovozujte beAdre umistnych ochrannych kryit
hnaci vyvodové tidele, traktoru a pracovniho nastroje.

2. Pripojeni hnaci vyvodové litidele

Zcela traktor vypiéte! istéte a namazte pomocny pohon traktoru igpgiku
pohonu stroje. Nejilve pipojte hnaci vyvodovou ifdel k pipojce pohonu
pracovniho néastroje a poté k pomocnému pohonuoinakt

Na ochranném krytu hnaci vyvodovdele je uvedeno, ktera stranddele méa byt
pripojena k traktoru (Obr.2c). 2. Pokud jste odstiatilavni kryt vyvodového
htidele traktoru z evodu gipojeni hnaciho tidele, vrate jej do provozni polohy.
Koncové vidlice hnaci vyvodovéiidele mohou byt vybaveny nasledujicimi
zpisoby gipojenti:

- Cepové QD-Pin (Obr.3a): Cep zatlate dovnit a sogasr zasuite hnaci
vyvodovou liidel do pomocného pohonu nebtippjky pohonu tak, abyep
zcela dosedl. NepouZivejte pro nastroje jedoucizemi a spojeni igdniho
vyvodového kidele traktoru typu 1 (1 3/8 — 6 drazek).

Bezpeénostni zlabek nebo pruzinovy zamek (Obr.3b)Nasuite vidlici cast&ng
na pomocny pohon nebdipojku pohonu a poté #te a drzte firubu dozadu.
Poté nasiite vidlici na pomocny pohon nebdipojku pohonu tak, abyifsubu
bylo mozné posunout ¥ed do zaji&né polohy.

Automaticky zdmek (Obr.3c): Nasuite pirubu dozadu tak, aby seimba
zajistila v zadni pozici. Poté naga vidlici na pomocny pohon #fipojku pohonu
tak, aby piruba zacvakla do zaji§té polohy.

Upinaci Sroub (Obr.3d): Vyjméte Sroub z koncové vidlice. Nage vidlici na
pomocny pohon nebaripojku pohonu a namontujte Sroub a matici (maticesim
sledovat smr ot&eni). Matici je feba dostateé utdhnout (M12=91 Nm;
M16=226 Nm; ¥ -13=101 Nm; 5/8-11=204 Nm).

Vzdy prekontrolujte, zda jsou vidlice bezjre zajiStny!

Z davodu prevence poskozeni ochranného krytu hnédele se mze stat, ze je
nutné odstranit taznou &y traktoru u pevé namontovanych acasté&ne
namontovanych pracovnich nastr@ gipojek zajisnych v nizSich polohach u
tazenych strdi.




3. Ochranné kryty

Zkontrolujte fipadny vyskyt poskozeni u ochranného knyinaci vyvodové
htidele, pomocného pohonu &gwojky pohonu. Poskozené nebo [)1]
ochranné prvky je nutn&ed uvedenim stroje do provozu v§mit! Kryt PIC musi
zcela zakryvat hnacitilel na vSech stranach az k prvnimu lozisku naajéast

Po gipojeni hnaci vyvodovérifdele k pracovnimu néastroji vzdy zkontrolujte, 2laj
presah mezi ochrannym krytemifmojky pohonu a ochrannym krytem hnaci
vyvodové Hiidele dostatiny (viz obré&. 4). Pokud je fekryti mensi nez 50 mm v
ptimé poloze, nastroj nepouzivejte.

Zkontrolujte maximalni vzdalenost mezi koncem oohého krytu hnaci vyvodové
htidele a osou zafi§vaciho z#zeni vidlice traktoru. U typu% ” s 6 nebo 21
drazkami: C = max. 80 mm. U typu 1% " s 20 drazk&r= max. 90 mm.
Dodrzujte pozadavky normy ISO 500 na hlavni kryvagového kidele traktoru
podle a sutlé zony kolem vyvodovéhorfuele.

4. Omezovaci prvky

Pouziti omezovaciho systému ochranného krytu hhédele je pozadavkem v
zemich Evropské unie (EURetszy musi byt bezpmé pripevniny k ugenym
mistim ochrannych kryt pomocného pohonu atipojky pohonu za &delem
zamezeni rotaci ochranného krytu hnaci vyvodotidete. Dbejte na to, abyste
umoznili dostatény pohyb hnaci vyvodové fidele ve vSech pracovnich i
prepravnich polohach (Obr. 6). PoSkozésiézy okamzit vyn¥iite!

Nikdy nepouzivejtgetsz jako oporu hnaci vyvodovéitiele.

Pokud je hnaci vyvodovéiidel odpojena od pomocného pohonu traktoru neb
jiného samohybného stroje, vzdiidel pipojte k opde pracovniho nastroje.

5. Maximalni pracovni thly u standardnich klouhi
U standardnich kloubhnacich vyvodovychifdeli je nutné dodrzovat nasledujici
maximalni Ghly:
- 28 pii nepretrzitém provozu*.
- 48 pii kratkodobém provozu*.
- 90 pri nedinnosti.
VZzdy zajistte stejné Uhly klouln Pokud jsou Uhly kloubpiilis velké nebo nejsou
stejné, odpojte hnaci vyvodovouridel. Ri maximalnich pracovnich Ghlech
zkontrolujte, zda ochranny kryt hnaci vyvodovélble nepekdzi samotné tici se
htideli nebo ®které soudsti traktoru nebo pracovniho nastroje inapzné tyi,
krytu pomocného pohonu, krytiipojky pohonu, pneumatikam apod.). V takovych
ptipadech maximalni pracovni Uhly zmenSete. Pokuddré@éie pokyny tykajici se
maximalnich dhl, mize dojit k poSkozeni hnaci vyvodové&idele anebo
pracovniho nastroje!

* U hnacich fridelirady 77 pouzivejte
Ghel maximala 15




Kratkodobé maximalni emise hluku z kloubovych épdjirené vzduchem
negekratuji na pracovisti obsluhy hladinu akustického tla®@ dBA a hladinu
akustického vykonu 100 dBAfp1l000 ot./min. Mize byt vyzadovana ochrana
sluchu.

6. Minimalni a maximalni délka (profilové trubky).

Pii pouziti Hidele v jeji maximalni provozni délce (ki) se pokuste dosahnout u
profilovych trubek co nejtS§iho moznéhoiesahu (Pu) (Obr. 5).

U trubek s citrénovym/hizdicovym profilem pouzijte: Ligax= Lz + %4Pu.

U trubek s trojuhelnikovym profilem pouzijte: hbx= Lz +%45Pu

(Lz = délka pi plném stl&eni)

Béhem epravy a v dofy kdy neni stroj provozovan, vzdy zajigt presah min 100
mm (Pu). Minimélni provozni délka hnaci vyvodowédkle by ndla byt delSi nez
délka stlgena (Lz).

7. Demontaz bezp&ostniho ochranného krytu

Uvolnéte mazaci hlavici Easy Lock pomoci Sroubovéku (Qta). Podrzteetsz
(aby nedoslo k blokovéani loziska). Gte loZziskem uvedenym sfrem a odejrite
bezpenostni kryt (Obr. 7b).

8. Uprava délky (profilové trubky).

Jakékoliv Upravy délky iiidele musi byt provéty jedins odbor proskolenym
personalem. Kontaktujte proto vaSeho prodejce!

Pro uUpravu délky profilovych trubek, unii& poloviny Kidele vedle sebe v
nejkratSi pracovni pozici a éiéjte si znaku (Obr. 8a).

Zkratte vnitni trubku ochranného krytu, jak je uvedeno, a tterargjSi trubku
ochranného krytu tak, aby byla o 40 mm kratSi mé#ni trubka ochranného krytu.
Zkratte vnitni a vrgjSi profilové trubky o stejnou délku jako vimf trubku
ochranného krytu (Obr. 8b). Zaoblete vSechnyréo$trany a odstide ofepy
(Obr. 8c). Odstnste veSkeré zbytky. NamaZzted$i stranu vnitni profilové trubky
po celé jeji délce (Obr. 8d).

9. Montéz bezpénostniho ochranného krytu

Namazte komplethdrazku loziska vidlice (Obr. 9a). Umit lozisko do drazky
vidlice (Obr. 9b). Nastte polovinu ochranného krytu (Obr. 9c). @ loziskem
uvedenym sirem (Obr. 9d). Stiskiie mazaci hlavici Easy Lock do takové
polohy, aby zacvakla a neSlo ji manuétejmout (Obr. 9e).

10. Udrzba




Pfed uvedenim do provozu, po delSim prostoji v provani nebo po sezénnim
uskladréni, je teba Hidel dikladr® zkontrolovat. Namazte hnaci vyvodovatide!
tak, jak je uvedeno na Obr. 10.1. Zkontrolujte ck&zpé&nostni ochranny kryt
htidele a také ochranny kryt pomocného pohoniiojky pohonu. V pipad, ze
se ochranny kryt hnaci vyvodovéidele netdi nezavisle na itideli, postrada
n&jaké sodasti, je poskozen, chyjh bezpé€nostni Stitky nebo jsou sigelné, musi
byt sowéasti opraveny nebo vynény. Vymeéna nebo oprava musi byt provedena
vasim prodejcem.

Zajistite, aby hnaci vyvodovéaidel byla uskladéna zgisobem, fi kterém nedojde
k poskozeni jejiho ochranného krytu.

Skladujte vaSe z&eni ve vnitnich prostorach a nenechte hnaci vyvodoviddeh
lezet fimo na zemi. Do fixénich zdizeni a jinych sotasti hnaci vyvodovérfdele
by se mohla dostat rez a blato.

10.1. Mazéni

Mazani hnaci vyvodovétitele provadjte pomoci vysoce kvalitniho vic&glového
maziva, které splje pozadavkyitdy N.L.G.I 2 (s max. 1% obsahem sirniku
molybdenéitého). Dodrzujte nize uvedena doptemi (Obr. 10) (pokud neni na
ochranném krytu nebo provozntimicce stroje uvedeno jinak). Pokud jsou k
dispozici gistupové otvory, provégte mazani satésti z#éizeni prostdnictvim
pristupovych otvai.

P sady jsou odliSeny modrou barvou, E sady jsoid@ay oranZovou barvou.
E-lube = homokinetické klouby s prodlouzenou lurik

Nahradni dily musi byt mazany v doimontaze a &hem pouzivani dle dopafeni
uvedenych na mazivu.

11. POJISTNE SPOJKY & SIROKOUHLE KLOUBY

Spojka s ozubenym kolékem (Obr. 11a)

Pokud dojde k fetizeni, téivy moment je omezen alhem prokluzovani je tivy
moment Penesen pulznim #gobem. Varovanim je hluk, kteréizeni vydava.
Provozni rychlost #idele s touto spojkou by nefa prekrasit 700 ot./min. VySSi
rychlost by vedla k poskozeni spojky. Spojku proavejte po kazdych 50
hodinach provozuifdele (25g).

Spojky se stiznym Sroubem (Obr. 11b)

Pti prekroseni ta&tivého momentu dojde k jehdeirzeni a feruseni silového toku.
Omezeny toivy moment Ize obnovit vyinou poskozeného istného Sroubu.
Stizné Srouby vymiujte pouze za Srouby v souladu s dopenim vyrobce

ohledr¥ jejich piméru, délky a klasifikace! Spojku promazavejte pod§ach 250

hodinach provozuiidele (14 g).




Treci spojky (Obr. 11c a 11d)

Pokud dojde k fetizeni, t6ivy moment je omezen a konstatifprenaSen &hem
doby prokluzovani. Dochéazi k omezeni kratkodobymitek tasivého momentu. Po
delSich prostojich v pouzivani jéeeba teci spojky zkontrolovat, zda nedoslo k
jejich zablokovani. fed pouzivanim uvotte teci kotowde a upravte je na spravny
to¢ivy moment. Ped sezénnim uskladnim uvolrste nagti pruziny. Spojku
skladujte v suchu. Négkratujte nastaveni dopotana vyrobcem a nepouZzivejte
pruziny, které nejsou vyrobcem dopéeny.

Pred uvolgnim pruzin zndite pivodni vysku pruzin!

Volnobézné spojky (Obr. 11e)
Volnobézné spojky chrani hnaci soustavieg zatzi hmotnosti roténich ¢asti.
Spojku promazavejte po kazdych 250 hodinach prowiziele (14 g).

Automatické spojky (Obr. 11f)
Pii pfekraceni limitu tativého momentu dojde kigruSeni silového toku. Po
odpojeni hnaci vyvodovéidele dochazi k obnoveni spojeni.

Sirokothlé homokinetické klouby 50 (Obr. 119)

Pro zajiséni rovnongrného genosu otéivého pohybu v jakékoliv thlové poloze.
Maximalni kloubova artikulace Sirokothlého homokidketho kloubu:

- 35° pii nepetrzitém provozu*

- 5¢ pii neginnosti a kratkodobém provozu*

* htidel 350 v ochranném krytu AS250: 251 kratkodobém a néptrzitém provozu.

* hiidel 650 v ochranném krytu AS450: 157 ratkodobém a néptrzitém provozu.

Uhly vatsi nez 50zpasobi poskozeni homokinetického kloubu!

Sirokouhlé homokinetické klouby 80 (Obr. 11h)

Pro zajiséni rovnongrného genosu otéivého pohybu v jakékoliv Uhlové poloze.
Maximalni kloubova artikulace Sirokothlého homokidetho kloubu:

- 25° pii nepretrzitém provozu.

- 80° pii neginnosti a kratkodobém provozu*.

* u ochrannych kryi 345 a 365: 45°ipkratkodobém provozu.

Uhly vétsi nez 89 zpasobi poskozeni homokinetického kloubu!
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SLOVENG¢INA - SK

1. VSeobecné informacie

Pred pouzitim kardanového hriddeWeasler by si pouzivdtenal preitat’ cely
tento ndvod na pouzitie. Rfejte si tiez prirtku s pokynmi k prijimajucemu
zariadeniu. Ubezpite sa, Ze inStalaciu a udrzbu hnacieho htiadg/konava iba
riadne vyskolend a fyzicky schopnéa osoba.

Nie je dovolené pouzivekardanovy hriadebez krytu, s poSkodenym krytom alebo
bez pouzitia spravne pripojenych zadrziavacich @rviPridrziavaci systém krytu
kardanového hriadia je povinny v krajinach Eurdpskej tnie (EU). Opbtivané
alebo poSkodené diely sa musia vyniera originalne diely zriky Weasler.
Nespristupujte chranené casti hriadéa vyrezavanim alebo z&&ovanim
pristupovych otvorov na mazanie. Nestlpajte nadady hriad& neprekraujte
ho ani nestojte pod nim.

Kardanové hriadele a (bezjpestné) spojky musia zodpovédadoberanému
vykonu a typu stroja. Odpatané typy a vikosti hriadéa a spojok najdete v
pokynoch k vaSmu zariadeniu. Pagenie méze sposatposkodenie. Pozrite si tiez
tabuku 1, kde najdete menovité tzdenie pre kazdl konStrukciu hnacieho
hriadd’a. Nepouzivajte pri vySSich ako odp&adych otékach.

V krajinach Eurépskej tnie (EU) nie je dovolenépgji’ spojky ku kardanu
traktora

Po pouziti mézwasti kardanovych hriadlev (napr. spojky) dosiahiuvysoku
teplotu. Nedotykajte sa ich!

Medzi kardanom traktora a kardanovym hriame nesmie by nainStalované
Ziadne zariadenie (napr. adaptéry). Okrem nastavefiiky sa nesmi na
kardanovom hriadeli a jeho kryte vykonévdiadne zmeny. Ak pracujete v
blizkosti stroja, naiom, alebo odstraijete kryty, sa vzdy uistite, Ze stroj je Uplne
vypnuty.

Kardanovy hriade prendSa vykon z traktora na nastroj. Hlavné korapgn
kardanového hriada st uvedené nizsie (Obr. 1).

1 = Strma kardanu; 2 = Krizovdapova zostava; 3 = Strin@ripojenia vstupu napajania /
Bezpe&nostna spojka; 4 = Vnutorny strina vysuvné&leny; 5 = Kryt kardanového hriakke 6
= Zadrziavaci prvok.




1.1. Vysvetlenie symbolov pouzivanych na kryte kaahového hriadé’a:

Obr. 2a: Vzdy si pr#tajte navod na obsluhu!

Obr. 2b: Neotvarajte ani neodsttgte bezpénostné Stity, ké je stroj alebo
kardanovy hriadev prevadzke!

Obr. 2c: Namontujte kardanovy hridde Sipkou nasmerovanou k traktoru.

Obr. 2d: Nepouzivajte kardanovy hridideez krytov na prislusnych miestach.

Obr. 2e: Nepouzivajte zariadenie bez vSetkych kryjtavdanového hriade,
traktora a Stitov nastroja na prislusnych miestach.

2. Pripojenie kardanového hriad&a

Traktor Uplne vypnite! @stite a namaZzte kardan traktora a pripojku vstup
napéajania zariadenia. Najskor pripojte kardanovyad®® k pripojke vstupu
napéjania nastroja a potom ku kardanu traktoraknye kardanového hriatie je
vyznaiené, ktora strana hriaeby mala by pripojend k traktoru (Obr.2c). Ak bol
hlavny kryt PTO traktora posunuty kvoli pripojertinacieho hriad@, vréte ho do
prevadzkovej pozicie.

Koncové strmene kardanového hritmlemézu by pripojené nasledovnymi
prostriedkami:

- Rychloupinaci ¢ap (Obr.3a): Zatlatte ¢ap dovnltra a s@sne nasite
kardanovy hriade na kardan alebo pripojku vstupu napéjania, kKap Uplne
nezapadne. Nie je &&né na pouzitie pre pozemné podudé stroje alebo predné
pripojenia PTO traktora typu 1 (1 3/8-6 drazkovanie

Bezpe&nostny bezec alebo pruzinovy zamok (Obr.3b):Nasuite strme
Ciastazne na kardan alebo pripojku vstupu napajania anpg@tosuite a podrzte
objimku vzadu. Potom naste strmé na kardan alebo pripojku vstupu napajanial
kym sa objimka nebude tlposunii dopredu do zaistenej polohy.

Automatické zaistenie (Obr.3c): Posuite objimku dozadu, kym sa nezaisti v
zadnej polohe. Potom naga strmé na kardan / pripojku vstupu napdjania, kymn
objimka nezapadne do zaistenej polohy.

Upinacia skrutka (Obr.3d): Vyberte skrutku von z koncového stifiae Nastite
strmei na kardan alebo pripojku vstupu napajania a znitenskrutku a maticu
(matica musi sledovesmer ot&ania). Matica by mala bydostaténe dotiahnuta
(M12 = 91 Nm; M16 = 226 Nm; % -13 = 101 Nm; 5/84204 Nm).

VZzdy dvakrat skontrolujteii su koncové strmene bezjpe zaistené!

Aby nedoS$lo k poskodeniu krytu hnacieho hri@lge mozné, ze bude potrebné
odstranf taznu ty traktora pre montovanécestane montované naradie a spodné
tiahla zaistené vo vhodnej polohe preceleé stroje.

3. Kryty
Skontrolujte, ¢i kryt kardanového hriada a kryt kardanu a pripojky vstupu
napajania nie si poskodené. PoSkodené alebo clegb&jyty sa musia pred




pouzitim stroja vymeiil PIC kryt musi Uplne zakry¥ahnaci hriadg na vSetkych
stranach po prvé lozisko na pripojenom stroji. pFipojeni kardanového hriatie k
néaradiu vzdy skontrolujtej sa kryt pripojky vstupu napajania a kryt kardagtoy
hriadd’a dostatoéne prekryvaju (pozrite si Obr. 4). NepouZivajtej@kresah mensi
ako 50 mm v priamom smere.

Skontrolujte maximalnu vzdialendsedzi koncom krytu kardanového hriddea
osou poistného zariadenia stitaetraktora. Pri % " (3,49 cm) 6 alebo 21
dréazkach: C = 80 mm max. Pri 1% " (4,45 cm) 2@&kKagh: C = 90 mm max.
Hlavny kryt PTO traktora a Yoé priestory okolo PTO musia tbgachované pda
poziadaviek ISO 500.

4. ZadrZiavacie prvky

Zadrziavaci systém krytu hnacieho hritadge povinny v krajinach Eurdpskej Gnie
(EU). Re'aze musia by bezpéne pripevnené k oblasti tenej pre Stit kardanu a
pripojky vstupu napdjania, aby zabranili &@téiu krytu kardanového hriatke
Davajte pozor, aby mal kardanovy hriédiostatok miesta na pohyb vo vSetkych
pracovnych aj prepravnych polohach (Obr.6). PoSkéde’aze ihnd’ vymaite!

Retaz nikdy nepouzivajte ako oporu pre kardanovy letiad

Ak je kardanovy hriade odpojeny od kardanu traktora alebo od samostat
poh&aného stroja, vzdy ho pripojte k podpere naradia.

5. Maximélne pracovné uhly pre Standardné kby
Musia sa dodrZiava nasledovné max. uhly pre Standardribykkardanového
hriadd’a:

- 28 pri nepretrzitej prevadzke*.

- 48 pri kratkodobom trvani*. * Pre hnacie hriadele série 77 pouZite’tBax

- 90 pri n&innosti.
VZdy zabezpite, aby boli uhly kov rovnaké. Ak su uhlyikov prilis véké alebo
rozdielne, odpojte kardanovy hriddePri maximalnych pracovnych uhloch
skontrolujte, ¢i kryt kardanového hriada nezasahuje do samotného ¢otho
hriadd’a alebo do ktorychKkwek casti traktora alebo naradia (napazna ty, Stit
kardanu / pripojky vstupu napéjania, pneumatiky.)atV takychto podmienkach
znizte maximélne pracovné uhly. Nedodrzanie pokytyiajucich sa max. uhla
moze poskodikardanovy hriadea / alebo naradie!
Hluk Siriaci sa vzduchom pri maximalnom uhldbk paas kratkehocasu
nepresahuje na mieste operatora (fo9@ dBA akustického tlaku a Gravel00
dBA pri 1 000 ot./m. M6ze sa vyZzadavachrana sluchu.

6. Minimalna a maximalna dizka (profilové trubice).




Pokuste sa dosiahtido najva&Sie mozné prekrytie (Pu) na profilovych trubiciach,
ked’ pouzivate hriadepri jeho max. prevadzkovychzkach (Linax)

(Obr. 5). Pri trubiciach s profilom citréna / hviBzpouzite: Linax= Lz + Y2Pu.

Pri trubiciach s profilom trojuholnika pouzite: hix= Lz +%Pu

(Lz = Gplne komprimovanélizka)

Patas prepravy a mimo prevadzky vzdy zabémpeninimalne prekrytie 200 mm
(Pu). Miniméalna prevéadzkovéika kardanového hriatke by mala by dihsia ako
komprimovana tka (Lz).

7. Demontaz bezp&ostného krytu

Otvorte zépadku na mazacej hlavici Easy Lock pomasicutkovéa (Obr. 7a).
Pridrzte réaz vzadu (pretoZe mdZe blokdvdozZisko). Otéte loZisko vo
vyznaenom smere a odsti@ bezpénostny kryt (Obr. 7b).

8. Nastavenie ky (profilové trubice)

Akékalvek Gpravy dfky hriadéa smi vykonavaiba Specialne Skolené osoby.
Kontaktujte vaSho predajcu!

Pri upravovani ttky profilovych trubic poloZte polosmé hriadele velth seba v
najkratSej pracovnej polohe a ozteich (Obr. 8a).

Skré&'te vnatornu vodiacu trubicu ptal zn&iek a vonkajSiu vodiacu trubicu skté
tak, aby bola o 40 mm kratSia ako vnatorna vodiachica. Skréte vnuatorné a
vonkajsie profilové trubice o rovnakiz#tu ako vnitorni vodiacu trubicu (Obr.
8b). Zaoblite vSetky ostré hrany a odstedostré miesta (Obr. 8c). Odsifi&
vSetky Ulomky. NamaZzte vonkajSitag’ vnuatornej profilovej trubice po celej jej
dizke (Obr. 8d).

9. Montaz bezpé&nostného krytu

Namazte drazku loZiska stritee po celom obvode (Obr. 9a). Vlozte lozZisko do
drazky strméa (Obr. 9b). Nasite vodiacu polovicu (Obr. 9c). Qtie lozZisko vo
vyznatenom smere (Obr. 9d). Zatta mazaciu hlavicu Easy Lock do spravnej
polohy tak, aby zapadla a aby sa nedala vytiahmkou (Obr. 9e).

10. Udrzba

Pred uvedenim do prevadzky, po kazdom dlh§om obdepéuzivania alebo po
sezoénnom uskladneni hriddpozorne skontrolujte. Kardanovy hriddeamazte
pod’a opisu véasti 10.1. Skontrolujte cely bezpmstny kryt hriadta, ako aj Stit
kardanu a S§tit pripojky vstupu napajania. Ak sa kardanového hriada vd’ne
neot&a nezavisle od hriatle, ak naiom chybaju diely, ak je poSkodeny alebo ak
bezpé&nostné napisy chybaju alebo s&ireelné, prisluSnéasti sa musia opravi
alebo vymeni. Vymenu alebo opravu musi vykaneas predajca.

Zabezpete, aby bol kardanovy hriatieiskladneny tak, aby nedoSlo k poSkodeniu

inhn lrnrtn




Svoje zariadenia skladujte vnutri a nenechajte d@ody hriadé leza’ na zemi. Do
poistnych zariadeni hriatie a do inychtasti kardanového hriatke sa méze dosta
hrdza a blato.

10.1. Mazanie

Kardanovy hriade mazte vysoko kvalitnym via¢élovym mazadlom, ktoré &m
poziadavky normy N.L.G.| trieda 2 (max. 1 % molgbddisulfidu). Postupujte
pod’a nizSie uvedenych odpdiani (Obr. 10) (pokianie je inak uvedené na kryte
alebo v navode na pouzitie stroja). Ak si dostupriétupové otvory, namazte
armatudry cez pristupové otvory.

Supravy P maju modré tesnenia; stipravy E maju aadfesnenia.

E-lube = RozSirené mazivo verzia CV.

Nahradné diely musia Bynamazané Wase montdze a {s@s pouzivania pde
odportani tykajucich sa maziva.

11. BEZPENOSTNE SPOJKY A 3IROKOUHLE K iBY

Hviezdicové zapadkové spojky (Obr. 11a)

Ak nastane pt@zenie, krdtiaci moment sa obmedzi a v momentoesnpykovania
sa prenaSa preruSovane. ZvySen&rog posobi ako vystraha. Prevadzkové
ot&ky hriadda s touto spojkou by nemali preki 700 ot./min. VySSie otky
poskodia spojku. Spojku namazte po kazdych 50 pakadvych hodinach hriadle
(259).

Strizné spojky (Obr. 11b)

Pri prekr@eni krautiaceho momentu sa skrutka odlomi a preg&enu sa prerusi.
Obmedzeny kratiaci moment sa obnovi vymenenim zt@jnetriznej skrutky.
Zlomené skrutky vymisajte iba za také, ktorych priemeizkiu a triedu materialu
odpora vyrobca! Spojku namazte po kazdych 250 prevadaitovhodinach
hriadé’a (14 g).

Trecie spojky (Obr. 11c a 11d)

Ak nastane prt@zenie, krutiaci moment sa obmedzi a v momentoesnpykovania
sa prenaSa konstantne. Vrcholy kritiaceho momentlkragkym trvanim su
obmedzené. Po dlhodobom obdobi nepouZivania sa nmesia spojka
skontrolova, ¢&i nie je zamrznuta. Pred uvedenim do prevadzkylnite trecie
kotlke a nastavte spravny kratiaci moment. Pred sezérusiiadnenim uvitnite

napnutie pruziny. Spojku skladujte v suchu. Nem&kte vyrobcom odportané
nastavenia ani nepouzivajte pruziny, ktoré niedpooiané.

Zmerajte poévodnu vySku pruziny pred limenim pruzin!

\/APAAhAINA ennilar (Nhe 11A]




Volnobezné spojky chrania hnaciu ststavu pfagkymi rotujdcimi hmotami.
Spojku namazte po kazdych 250 prevadzkovych hobihéadéa (14 g).

Automatické spojky (Obr. 11f)
Ked krdtiaci moment prekid limit, prenos vykonu sa prerusi. Po odpojeni
kardanového hriada sa spojenie obnovi.

Sirokouhlé kiby CV s uhlom 50° (Obr. 11g)

Slizia na zabezpenie rovnomerného prenosu ratého pohybu pri akomKeek
uhle natéenia. Maximalny uhol Sirokouhléhdbdu CV:

- 35° pri nepretrzitej prevadzke*

- 50° pri n&innosti a kratkodobo*

* hriade’ 350 v kryte AS250: 25° kratkodobo a pri nepregjzirevadzke.

* hriade’ 650 v kryte AS450: 15° kratkodobo a pri nepregjjirevadzke.

Uhly nad 50 poskodia kb CV!

Sirokouhlé kiby CV s uhlom 8¢° (Obr. 11h)

Slizia na zabezpenie rovnomerného prenosu fratého pohybu pri akomKeek
uhle natéenia. Maximalny uhol Sirokouhléhdbdu CV:

- 25° pri nepretrzitej prevadzke.

- 80° pri n&innosti a kratkodobo*.

* pre kryt 345 a 365: 45° kratkodobo.

Uhly nad 80 poskodia kb CV!




Vyhlasenie o zhode ES pdth normy 2006/42/ES

My:
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normy 2006/42/ES pre strojné zariadenia.
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71 Fenchurch Street

London, EC3M 4BS, UK
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Zastupca pre dokumentaciu:
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Bijsterhuizen 25-11

6604 LM Wijchen, NL
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Daryl Jaeger,




YKPATHCBKA — UA

1. 3araabHi BitomocTi

Iepen moYaTKOM BUKOPHUCTAHHS KapJaHHOTO Baia Ui Bijbopy moTysxkuocTi (BII)
\Weaslerciiz noBHICTIO MPOYUTATH 1 BUBYMTH YMHHY IHCTPYKIIiO 3 eKCIUTyaTaril.
TakoXk PEKOMEHIYETHCSI MPOYMTATH 1 BHBYMTH IOCIOHMK 3 eKCIUTyaTtamii
MAIIMHHOTO OONagHAHHS, M0 3YIIUIIOEThCS. IlaMm'staiiTe, MmO 3MIHCHIOBATH
YCTaHOBKY ¥ TeXHIYHE 0OCIyTrOBYBaHHS KapJaHHOTO Bajia MOXE JHIIE 0coba, ska
MiATOTOBJIICHA HAJICKHUM YHHOM Ta BOJIOJIE BIAMOBITHUMHU  (Pi3MYHUMU
MOYKJTMBOCTSIMH.

3a00pOHSETECSI BUKOPHCTOBYBAaTH KapiaHHuii Banm s BII Ge3 koxkyxa, 3
MOMIKO/DKEHNM KOXYXOM a00 i3 3aCTOCYBaHHSM HENPABUIBHO MPUKPIIUICHHUX
¢ikcyrounx 3acobiB. Y kpainax €Bporeiicbkoro cotw3y (€C) Bumaraerbcs
HAsIBHICTH cUCTeMH (iKCyBaHHs KOXyxa KappanHoro Bajia s BII. 3nomeni abo
TOIIKO/DKEH] YacTMHM  MaloTh OyTH 3aMiHEHI OpHTIHAIBHUMH  3alacHUMU
vactuHamu \Weasler3a60poHseThes OromoBaT! BKPHUTI YACTHHU KapJaHHOTO Bajna
IOUIIXOM pi3aHHSA a00 30UIBIICHHS OTBOpIB Il 3MamieHHS. He HacTymaiite Ha
kapaaHnuit Ban juist BIT, He nepecTymaiite uepes HbOro Ta He MPOJIA3bTE il HUM.
Kapnanni Banu st BIT 1 (3an001kHI) 3YeIUieHHs MatOTh OOMPATHCS BiAIOBIIHO 10
XapaKTepPUCTHK BinOOpY TNOTYXKHOCTI # Tumy MamuHd. Jlns  BU3HAYeHHS
PCKOMEHIOBAHMX THUIIB i PO3MIpiB KapJaHHOTO Baja Ta 34CIUICHb JMBITHCA
IHCTPYKIIIO 3 eKCIUTyararlii BaImol MammHu. [lepeBaHTaXXCHHS MOXKE CHPHYHHHTU
MOLIKO/UKCHHs yCTaTKyBaHHsA. JMBiThCA Takok Tabmuumio 1 11 BH3HAYCHHS
HOMiHAJIbHOrO HABAHTAXEHHs Ul KOHKPETHOI KOHCTPYKIUIT kapiaHHoro Bana. He
JOIYCKAETHCSI eKCILTYaTaLlis IPH MIBUIKOCTSIX, 10 HEPCBHUIIYIOTh PEKOMCH/IOBAHI.
VY kpainax €pomnencskoro cosy (€C) 3a00poHEHO 3'€JHYBATH 3UCILUICHHS 3
BUXOJIOM TpakTopa juist BII.

[Ticist 3aBepIICHHS SKCILTyaTalil TeMrepaTypa YaCTHH KapAaHHOTrO Bajia it BII
(manpukiaz, 34eruieHs) MoXe OyTH 10BOJII BUCOKO0. He moTopkaiitecs 1o Hux!

He nomyckaeTscs ycraHOBKa %’HB-S{KHX MPHUCTPOIB (HAIPUKIAJ, MEPEXiTHUKIB)
MK BuXOnoM Tpaktopa jans BIl # kapmamnum Bamom ans BIL. 3a6oponeno
BHOCHTH Oy/b-5IKi 3MiHM 10 KOHCTpYKIIii kapaaHHoro Bana 11s BIT i fioro koxyxa
(oxpim perysroBaHHs JOBKHMHM). 3aBKM TICPEBIPSIATe, UM MALMHY TOBHICTIO 3yIHHCHO,
SIKILIO

BU TPALIOETE 3 MAIIMHOIO, HEMOJATK abo BUIasieTe 3acMiventst. Kapranuuii Ban st BIT
3JiHCHIOE TIepe/iady MOTYKHOCTI Bifl 1T_f)aKTopa J10 poboyoro obnaaHaHHA. OCHOBHI
KOMITOHEHTH KapaHHoro Baia [1u1st BI1 nepepaxosano Himxkue (Puc. 1).

1 = Buka Binbopy noryxsocti (BII); 2 =3'enHyBanbHa XpecTOBHHA; 3 =BHJIKA
migseneHHs notyxHaocti (I1I1) / 3amobixHe 34eruieHHs

4 =pBHyTpilHs BUIIKA i po3cyBHI 3aco0H; 5 =Kk0Xkyx KapiaHHoro Bana st BIT;

6 = ¢ikcyrounii 3acio.




1.1.TTosicHeHHsI CHMBOJIIB, 1110 BAKOPHCTOBYIOTBCSI HA KOKYCi KapJIaHHOI0 BaJIa JIst
BIIL:

Puc. 2a: 3amim notpuMyiiTecs IHCTpyKLii oreparopal

Puc. 2b: He Binkpusaiite i He 3HiMaiiTe 3aXMCHI TPUCTOCYBAHES 1T Yac POOOTH
MalIHU a00 KapraHHOTO Basia uist BIT.

Puc. 2c: Tlpuemmaitte xapmanHuii Bt wp1 Bl o TpakTopa TakuM YMHOM, IHOOH CTpUIKa
BKa3yBaia y OiK TPakTopa.

Puc. 2d: He excrutyaryiire Kapransii Bt yist BIT niput Bifcy THOCT KOJKyXIB.

Puc. 2e: He excrutyaryifre mpy BiACYTHOCTI Oy/Ib-IKOTO 3 €/IEMEHTIB KOYKyXiB KapJaHHOIO
Bara ;i1 BI1, a Takoyk 3aXHCHIIX MPHCTOCYBAHb TPAKTOpa i pOOOUOro 0OMa IHAHHS.

2. llpuennanns KapaanHoro Baja auist BIT

3ilCHITh 3yIIHKY YCIX MEXaHI3MiB TpakTopa. [IpoBemiTs WHINeHHS i 3MAIEHHS BUXOLY
tpakropa mst BIT i1 Bxogy Marmau vt maseaeHns notyskHocti ([111). ¥V nepury wepry
TIPUKpIMiTH KapaaHHuii Ba it BIT 1o Bxomy pobodoro odmammanms ws 11, micms mporo
— no Buxony Tpaktopa 1t BIl. Ha koxyci kapnanHoro Bama s BII posrarmoano
IHIMKATOp, IO BKa3sye, SIKUM KIHLEM Bai Mae 3'eqHyBatucs i3 Tpakropom (Puc. 20).
IoBepHiTh rooBHMI IUT KOPOOKH BiZIGOPY MOTYXKHOCTI TPaKTOpa B poboye TMOJOKEHHS,
SIKILO HOTO MEPEMIILICHO [Tt KPITUICHHS KapJaHHOTO BATTy.

Kinnesi Buku kapiaHHOro Bana et BI1 MOXXyTh MaTy HACTYyTIHI 3aC00M KPITUICHHS:

- Itudr, mo Jerxko Binkpusaersest (Puc. 3a): HatucHITH HA WITH(T ¥ OXHOYACHO
Hajsraiite kapaanauid Ban it BIT Ha Buxin mns BIT a6o Ha Bxix must [ 1o MomeHTy
TNOBHOTO 3aMUKaHHsA MTh(Ta. He mpusHaueHo il BUKOPHMCTaHHs 3 OOJaHAHHAM 13
TIPUBOZIOM BiJ KOJIC ab0 MepemHiMu 3'€IHAHHAMH Baly BIIOOPY IOTY>KHOCTI TPakTOpa
Ty 1 (crumaiia 1-3/8-6).

- 3acyBHHil 3an00iKHMI 3aMOK a6o npy:kuHHMi 3amMok (Puc. 3b): yacTKOBO HaIATHITH
BIIKY Ha BUXin 1 BIT abo Ha Bxin mis 111 i BincyHbTe Ta yTpUMYyHTE KUTBLEBHI BUCTYIT
B 3B0POTHOMY Hanpsvky. ITicrst boro Hajisraiire Buiiky Ha Buxin uis BIT abo na Bxin as
T1IT 10 THX MIp, TTOKY KiNBLIEBHI BUCTYII HE OMMMHUTHCS B 3a0I0KOBAHOMY ITOJIOKCHHI.

- ABromaruunuii 3amok(Puc. 3C): BIICOBYiiTe KiTbIIEBHIA BUCTYII HA3a]T JI0 THX TP, TIOKA
BiH He 3a0JIOKY€ThCS B 3aIHBOMY HOJIOKeHHI. [1icist 1iboro Hajsiraiite BUIKY Ha BHXIT U5
BII abo na Bxin mst [1I1, mOKK KiNbLEBHIl BUCTYI HE 3aMKHETHCS B 3a0JIOKOBAHOMY
TIOJIOKCHHI.

- 3aTucknuii 6ot (Puc. 3d): 3HiMiTE GONT 3 KiHIIEBOI BIUIKA. Ha/iSIrHITh BUJIKY Ha BUXIT
s BIT abo nva Bxin ms 11, micis Yoro npueHaiite raiiky 1o Oonra (l'l'pI/I LIbOMY Taiika
Ma€e CIIilyBaTH 3a HANPSIMKOM o0epTanHst Baia). ['aiika Mae OyTH 3aKpliUieHa JOCTaTHBO
wiinsHo (M12 = 91HM; M16 = 226Hwm; ¥2-13 = 10HwM; 5/8-11 = 204Hwm).

3aB)x/ JBiUi TIEPEBIpsIiTE, UM OCTATHBO OE3MEUHO 3a0JI0KOBaHI KiHIICBI BIJIKH.

3a7y1s1 3aM00iraHHs MOMKO/PKEHHAM KOYKyXa Kap[IAHHOTO Basla HEOOXI/IHO 3HATH 34ilHMi
gpyc TpaKTOpa Ui HABICHOTO M HAIIBHABICHOIO POOOYOro OOJATHAHHS, a TAKOXK
esne!n;o 3agil1<cyBam HIDKHI 39i[KH y BIATOBIZHOMY MOJMOXCHHI (WIS MPHYIMHUX

MAILIHH).

3. 3axucHe 00,12 JHAHHA

Tlepesipre koxyx Kaprannoro Bana s BIT it 3axucHi nprctocyBanns Buxony s BIT i
Bxoay st 11 Ha HasBHICTH TOMIKOMKEHB. [lomKOmKeHI aGgB BIJICYTHI 3amOODKHUKH
HEOOXiTHO 3aMiHUTH Tiepesl BUKOpHCTaHHM ManmmHu! 3axucHe nokputrts PIC mae
TIOBHICTIO 3aKPUTH IPUBOHMIA Bal 3 YCiX OOKIB 10 IEPIIOro MifIINIHIKA Ha TIPHIALIL.
Ilicns mig'emanns kaphanHoro Banma it BII 1o pobodoro oOnmagHaHHs 3aBxIu
nPnPR"r\qﬁTP‘ HRQR“i{‘TL TNCTATHROTO TIENEKNUTTIS h/fi')l( KOMCUYXOM RYNTTV TS ]-n-[ i KOVUXOM




kapranHoro Bama urst BIT (mBitecs puc. 4). He BHKOPHCTOBYIATE, SIKILO TEPEKPHTTS
MeHIe 50MM y IpsIMOMY TIOJIOXKEHH.

TlepeBipTe MakcUMallbHY BiJCTaHb MiXK KIHIIEM KOXyXa KapaaHHoro Baina st BIT it
CTEPIKHEM 6n01<y}0'{0r0 TIPUCTPOIO BHJIKK TPAKTOPA.

I[Jm LLTIIEBOr0 s'ennanns 1% " 3 6 a6o 213y6uem: C = 80mm makc. J{ist UTIIEBOrO
3'enHanHs 1% "3 203y6usamu:C = 90mMm makc.

Heo06xinHo miATpUMYBaTH TOJIOBHHI IIUT KOPOOKH BiIOOPY MOTYKHOCTI TpaKTOpa
3rigHo 3 Bumoramu 1ISO 5004 Takork 30HH O€3MeKn HaBKOJIO KOPOOKH BiiOOpY
HOTY)KHOCTI

4. @ikcyroui 3acodn

B kpainax €sporeiicbkoro coro3y (€C) BUMaraetsbest HasiBHICTh CHCTEMU (iKCyBaHHsI
KOXyXa KapIaHHOTO Baja. 3a/Uls 3amo0iraHHss 00EpTaHHIO KOXKyXa KapJaHHOTO Bajia
st BII dikcyroul JaHIFOTM MaroTh HaIIHO anKpiHmOBaTI/IcsI o obmacti
3aCTOCYBaHHs 3aXUCHHMX MPUCTOCYBaHb Buxoxay st BII 1 Bxony mus III. YBaxkuo
HepeBipTe, 4 3a0e3MeUeHO JIOCTaTHIO CBOOOTY PyXy KapianHoro Bana st BIT npu
OyIb-IKMX pobOunX i TPAHCIOPTYBATBHUX OJOKCHHSX (puc. 6). IMorkomkeni
(IKCYI04i TAHIFOTH CITi/l HEraiHO 3aMiHHITH.

B xomHOMYy pasi He MOYKHa BUKOPUCTOBYBATH (iKCYIOUHI JIAHLIIOT IS TTi/IBILIy BAHHS
KapjaHHoro Baja i BIL

Slkmo kappannuid Ban s BIT Bimuennenmii Bin Buxomy ais BIT tpakropa abo
CaMOXiIHOT MAIlIMHY, 3aBXK/IM CIIiJT MiT'€HYBaTH BaJl 10 paMu poOOUOro 001a HaAHHS.

5. MakcumaiibHi po6odi KyTH /11 CTAHIAPTHHX MAPHIPiB
HeoOXxiqHO AOTpHMyBaTHCS HACTYIHHX MAaKCUMAIBHUX KyTiB Ul CTaHIAPTHHX
IapHipiB KapraHHoro Bana s BIT:
8 npu TpuBaniit eKanI_yuaTauii'*._ * i
- 43 mpu KOpOTKOTpUBATil POOOTI*.
- 90 B HepyXOMOMY CTaHi.
KyTu mapHipiB MaioTs 3aBKau 36iraTncst OAMH 3 OAHMM. Y BUIAJKY, SKIIO KyTH
IIApHIipiB HAITO BENUKi a60 % He 30iraloThCsl OZIMH 3 OIHUM, Bi/[4EMITh KapHaHHHi
Bait st BIT. TIpn MakcuManbHEX poOOYMX KyTax IepeBipTe, Yd HE JOTOPKAEThCSA
KOXKyX KapaanHoro Bana s BII 6esnocepesibo 10 Bana, o obepTaeThes, abo 10
OyIb-5IKO1 3 YACTUH TPaKTOpa abo pobOUoro obIIa HAHHSI (Hanpmcna;[ 10 34YiIHOTO
Opyca, 3aXHCHHUX TIPUCTOCYBaHb BUX0Ay AT BIT abo Bxomy urs BII, mun Tomo). ¥
TakoMy pasi CIIiJi 3MEHIINTH MaKCUMalbHi poGodi KyTH WIapHipiB. Hel[OTpPIMaHHS(
IHCTPYKIil 100 MAaKCHMAaJbHHX KyTiB MOXXE HPH3BECTH JO ITOMIKO/DKCHHS
Kapyiannoro sana jyist BIT ta (a60) po6ouoro obmaanus.
KopoTkoTpuBani mymu Ha MakCHMalbHOMY IIAPHIPHOMY KyTi HE TEpEBHIIYIOTH
piBenb 3ByKoBoro Tucky 90 n1bA i piBenb 38ykoBoi noryxuocti 100 15A nmpu 1000
obeprax Ha XBIUIMHY Ha poOodoMy Micli oneparopa. MoxXyTh 3HaJOOHTHCS 3aCO0H
3aXUCTY OPTaHiB CIIyXy

KapoanHux — eanie 171  cepii
suKopucmogytime maxcumanbiui kym 15°,

6. MiniManbHa i MAKCHMAIBHA 10BKHHA (11 NPodiaboBannx TpY6)
Tlpy BUKODHMCTAHHI Kap[aHHOrO Bajla HA MAKCHMAIbHHMX €KCILTyaTalifHHX
nosxnHax (Lbuaxe.) Hamaraiitecs 306epirati MakCHMaabHO MOXIHBE HEPCKPUTTS
npodinsoBanux Tpy6 (Pu) puc. 5).
51 QIIIITHYHUX/3IPKONIOAIOHNX MPOdiTEOBaHUX TPYO BUKOPUCTOBYHTE:
Lbmax= Lz +SPu.
Jns TpEKY THUX TIpodiboBaHuX Tpy6 BUKOpHCTOBY#iTE: Lbyaxe. = LZ +%5Pu
(Lz = noBxuHa B HOBHICTIO CTHCHYTOMY MOJIOKCHHI)




Ilig gac TpancmopryBaHHs i B HepobodoMy ctani mepekputts (Pu)3aBxan mae
OyTu MiHiMansHUM. MiHIMambHA eKCILTyaTallilfHa JOBXKHHA KapJaHHOTO Baya I
BII mae nepeBHIyBaTH JOBXHHY B CTUCHYTOMY TosoxerHi (LZ).

7. Po30ip 3aXHCHOr0 KOXKyXa

3HIMITB JIETKO3aCYBHHIA HIIleNIb JUIsl 3MAILECHHS 32 JIOMOMOTOI0 BUKPYTKHU (pHC. 7a).
TpuGepith y6ik Bikcyrounii nanuor (OCKUIbKK BiH MOXe OJIOKYBATH IIAIIMITHKK).
ToBepraiiTe MiIUIMIHAK y BKAa3aHOMY HAIpPSAMKY, ITCIIS 9OTO 3HIMITH 3aXHCHHUM
Koxyx (puc. 76).

8. PeryiiroBaHHst 10BKuHH (1151 IPOQiIbOBaHUX TPYG)

Byap-siki 3MiHH [JOBXHHH KapIaHHOTO Baja MOXYThb 3AIfCHIOBATH JIMIIE
CrELiaIbHO MiATOTOBIEHI 0COOH. 3BEPHITHCS IO BALLIOTO PETiOHAIBHOTO AUIIEPA.
Jlns  peryimoBaHHs JOBKHMHM HPOQIIOBaHUX TPyO poO3TallyiiTe IIOJIOBHHU
KapIaHHOTO BaJla [OPYY OfHA 10 OJHOI B HAfKOPOTHIOMY pPOOOYOMY MOIOXKCHHI i
po3mitste ix (puc. 8a).

YKOpOTITh BHYTPIIIHIO TPYOy KOXYyXa 3a PO3MITKOIO; YKOPOTITh 30BHIIIHIO TPYOy
KOXyxXa, moou BoHa Oynma Ha 40MM KOpOTIIE BiJ 30BHIIIHBOI TPYOM KOXyXa.
YKOpOTiTh BHYTpIIIHIO 1 30BHIMHIO NpodinboBaHi TPyOM OO AOBXKUHU
BHYTpIIHBOI TPyOH KOXyxa (puc. 80). OumcriTh Kpal Bix 3aaupoK i yCyHBTE
wopcrkicts (puc. 88). Ilpubepith 00pizky. 3MAaCTiTh 30BHILIHIN OiK BHYTPILIHBOT
npodiiboBaHOT TPyOHIIO Beiii 1T 1oBxkuHi (puc. 8r).

9. 36ipka 3aXHCHOI0 KOKyXa

3MacTiTh KaHABKY MiAIIMIIHMKA BHIKH Yy300BX yciel nosepxui (puc. 9a).
Posrauryiite miammnHUK y KaHasui Buwiky (puc. 90). HagsrHiTs 3BepXy HOJIOBHHY
koxyxa (puc. 98). IToBepHITH MiAMMIHUK Yy BKa3aHOMy HampsMKy (puc. 9r).
TMomicTHBIIM JIETKO3aCyBHHMIT HiNeNb [l 3MAllieHHS B HOTro 3BHYHE IOJIOKCHHS,
HATHUCKalTe HA HBOTO, NOKM BiH HE 3aMKHEThCS, i HOro HEMOXJIMBO OyJe 3HATH
BpyuHy (puc. 9n1).

10. Texniune 00c/JyroByBaHHs

Ilepen nmovaTkoM eKkcCIUTyaTarlii, miciast OyIb-IKOrO TPHBAJIOrO  HEPiOAY
HEBHKOPUCTAHHs a00 MiCIsl CE30HHOTO 30€piraHHs yBa)KHO OIVISIHBTC KapAaHHMIM
Ban. IlpoBoxpTe 3MamieHHs KapaaHHoro Bama it BII, sk ommcano B m. 10.1.
OrusiHbTe 3aXMCHUI KOXYyX KapJaHHOTO BaJia 10 BCii JOBXKMHI, a TAKOXX MPOBEAITH
OIJISI]] 3aXMCHUX MpUCTOCYBaHb Buxoxy uist BIT i Bxoxy ms [1I1. SIkio xapranHumii
Ban 1t BIl He o0epTaeThCs BIIBHO BITHOCHO KOXKyXa KapJaHHOTO Bana, 3a
BIZICYyTHOCTI CKJIAJOBMX YaCTHH, MNPH MOMIKOMKCHHI, a TaKOX Yy BHIIAAKY
BIZICYTHOCTI Y Hepo30ipIMBOCTI 3HAKIB OE3MEKH, BIAMOBIIHI YaCTHHH MAlOTh OyTH
BIZIpEMOHTOBaHI a0 3aMiHeHi. 3aMiHa a0 PEMOHT MAlOTh 3IIHCHIOBATHCS BaLIUM
PEriOHAIBHUM JHIICPOM.




Tlepexonaiitecst, mo kapaanHuid Ban it BI1 30epiraeTbesi HaICKHUM YHHOM, IO
YHEMOXKITUBIIIOE TIOIIKOKEHHS KOXKyXa KapJanHoro Bana aias BIL.

306epiraiite obnmagHaHHA B 3aKPUTOMY MPHUMILICHHI i HE JOMyCKalTe TPUBAIOrO
nepeOyBaHHsl KapaaHHoro Bama it BII nHa 3emmi. Y umpomy pasi Oiokyroui
TpUCTpoi KappaHHOTO Bana Mt BII i iHmi #oro 4acTHHH MOXKYTb BKPHTHCS
OpyoM Ta iprkero.

10.1.TIpoBeeHHsI 3MaleHHS

IIpoBoapTe 3MamieHHs KapaaHHoro Baia st BIT 3a 1omoMororo BHCOKOSIKICHOTO
0araTolinbOBOrO  MacTWia, 1IN0 BiamoBimae Bumoram kiacy 2 N.L.G.
(MakcnmanbHuit BMicT aucynboiny momibaeny — 1 %). Jlorpumyiitecs ykazaHHX
HIK9e pexomenpamiii (puc. 10) (ko iHmie He 3a3HAa4YCHO HA KOXYCi abo B
iHCTpyKIii KopucTyBaua MammHu). [Ipy HasBHOCTI JOCTYIy XO OTBOPIB UL
3MaILCHHS POBOBTE 3MAILCHHS IHBEHTapIO Yepe3 OTBOPH JUIS 3MAIICHHS.

Hab6opu oemaneii P maiomv cuni npoxnaoxu; mnabopu odemaneu E maiomo
nomapanyesi npoknaoku; — E-iybpuxanm = aybpukanm wupokozo 3acmocysanHs
sepcii 0 nocmitinux weuoxocmeil (CV).

3MIiHHI YaCTHHH MaIOTh 3MAllyBaTHCSl Wi dYac 30ipKH, a TaKOX IPOTArOM
BUKOPHCTAHHS BiANOBITHO 10 PEKOMEHIALIN sl Ty OpHKAHTY.

11.3ano06ixHi 3uenyieHHs Ta MHPOKOKYTHI IIapHipu

3ipkonoaioni xpanosi 3uenienns (puc. 11a)

[Ipy BUHHKHEHHI NMEpEeBaHTaXCHHS OOCPTAIbHUI MOMEHT OOMEXKYEThCS; IiA 4ac
OyKkcyBaHHS OOEpTalbHHH MOMEHT ICpEIAcThesl IMITYNbCONOMIOHO. Y IbOMY
BUIIAJIKy BHHHKHEHHS IIYMy CIyrye B SIKOCTI momepe/keHHS. Ekcruryaramiiina
IIBHUAKICTh KapJaHHOTO Baja 3 JIAHUM THIIOM 34YCIUICHHS HE Mae IEepeBHILYBaTH
70006./x8. Y BHUIAAKY NCPEBHIICHHS I[UBUAKOCTI MOXIIMBE IOLIKO/KCHHS
34eIUIcHHs. [IpOBObTE 3MAICHHS 34CIUICHHS KapaaHHOro Baga KoxHi 50
eKCILTyaTaniifHux roaus (i3 3actocyBaHHsAIM 25T IyOpHKaHTY).

3ueniienns yepe3 3pisyBaiabHuii 60t (puc. 116)

Ilpu nepeBuIeHHI 00epTaIbHOTO MOMEHTY BiOyBa€ThCA 3pi3 O0JITa, B pe3ybTaTi
4Oro mepefada MOTY)XHOCTI IPUNHUHSETBCSA. [IpM IEpeBHIICHHI OOMEKCHHS
nepenada OOEPTAIBHOIO MOMEHTY BIJHOBIIOETBCS IICIAS 3aMiHH II0JaMaHOTO
3p13yBanbHOro Gonra. [Ipu 3amiHl BUKOPUCTOBYHTE 3pi3yBallbHi GonTH JuuIEe 3
JliaMeTpoM, JOBKHMHOIO 1 TPaJieHTOM, BH3HAYCHUMH BHpPOOHMKOM. IIpoBojpTe
3MaIlCHHS 3YCIUICHHSI KapaaHHOro Bana kokui 250 ekcrutyatauiiinux rogus (i3
3acrocyBaHHsAM 14T iyOpuKkanTy).

®pukuiiini 3yeruiensst (puc. 118 i 11r)

Ilpy BUHWKHCHHI TIEPCBAHTAXCHHS OOCPTAIBHHUH MOMEHT OOMEXYyeThCS i
THepeIaeThCsl HEMepepBHO NpoTsAroM OykcyBaHHsA. IIpn 1bOMy KOpPOTKOTpHBai
niku  00epTaibHOrO0  MOMEHTY  oOmesxeHo. Ilicis  Tpusamux  mepiojis
HEBUKOPUCTaHHA  (DPUKIINHHI  34YCIUICHHS MaloTh OyTH IIepeBipeHl Ha
3aKJIMHIOBAHHS. llepes IOYaTKOM eKCIUTyaramil KapJaHHOrO Bama ociadre
¢bpuxniiini aucku Ta Bigperymoiite obepTanpHmil MomeHT. Ilepen ce3oHHHM
Sé)epiraHHﬂM nociaabre HaTAr npyxuHu. llpu 30epiranHi Mae 3abe3nedyBaTHCh




cyxicTh 3ueruicHHs. He momyckaiiTe INepeBHIIECHHS HANAIITYBaHb 3YCIUICHHS,
PEKOMEH/IOBaHHX BHUPOOHHMKOM, a TaKOXX HE BHKOPUCTOBYHTE MpPYXUHH Oe3
BIMOBITHOT peKOMEH1allii.

Ilepen mocnabneHHsIM MPYKUH BUMIPSIHTE IXHIO OPUTiHATIBHY BUCOTY.

O6rinni 3uenuiennst (puc. 11x)

OOriHHI 34YemICHHS 3aXHIIAIOTh TPAHCMICIIO BiJ] BHCOKHX OOEpTaJbHUX Mac.
IIpoBoabTe 3MalleHHs 3YCIUICHHS KapIaHHOTO Baya KoxkHi 250 excrutyarauifiHux
romud (i3 3acrocyBaHHsM 14T iyOpuKanTy).

ABTomMaTH4Hi 34ernieHHs (puc. 1le)
Ilpu mepeBuIeHHI 0OMEXEHHS 00EpPTAIBHOIO MOMEHTY Mepejada MOTYXKHOCTI
NIPUNUHSAEThCSA. BiHOBIEGHHS 3'€AHAHHSA 3AIHMCHIOETBCS IUIIXOM BiXYETIICHHS
KkapaanHoro Bana st BIL.
LupokokyTHi mapHipu piBHuX KyToBux mBuiakocreii 50 (puc. 11e)
Jlst 3a06e3nedeH s piBHOMIpHO]I Iiepefadi 00epTanbHOro pyxXy B OyAb-IKOMY
KyTOBOMY HOJIO)KEHHI. MaKcHMaibHe KyTOBE BiIXHIICHHS IUPOKOKY THOTO
IapHipa PiBHUX KYTOBUX MIBHAKOCTEH:

- 35 npu TpuBaniii excrutyararii*

- 50° B HepyXOMOMY CTaHi Ta IIPH KOPOTKOTpUBANIiil poOOTi*
* kaprananii Ban trmy 350y koxyci AS250: 25%pr KOpoTKOTpHBATIii Ta TPUBATTIH eKCIUTyaTarti.
* kaprananii Ban trmy 650y koxyci AS450: 15%pu KopoTKOTpHBaIiii Ta TpUBATTIH eKCIUTyaTarti.
Poboui kyrn mnonaxm 50° mpu3BOAATE OO TNONIKOKCHHS IIAPHIpa PIBHUX KyTOBHX
IIBUIKOCTCH.

IupoxoxyTHI mapHipn piBHUX KyToBHX mBHAKocTel 80 (puc. 11x)
Jlnst 3abesnedyeHHs PIBHOMIPHOI Iepefadi 0OEpTAIbHOTO PyXy B OyAb-SKOMY
KyTOBOMY TIONOXKCHHi. MakcHManbHe KyTOBE BIIXWICHHS IIMPOKOKYTHOIO
IIapHipa piBHUX KyTOBUX MIBUAKOCTEH!

- 25 npu TpHBaiii eKcIuTyaramii.

- 80 B HEpyXOMOMY CTaHi Ta P KOPOTKOTPUBAIi poOOTi*.
* 1u1s KOKyxa KapaaHHoro Bana tunis 3451 365: 45 fipu kopoTkoTpuBaiii po6oTi.
Po6oui xytu nonay 8(° mpu3BOAATE IO MOMIKOKEHHS IIApHipa PIBHUX KyTOBHX
IIBUIKOCTCH.
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ROTATING DRIVE SHAFT
CONTACT CAN CAUSE DEATH

KEEP AWAY!

DO NOT OPERATE WITHOUT-
® ALL DRIVE SHAFT GUARDS, TRACTOR
AND EQUIPMENT SHIELDS IN PLACE

© DRIVE SHAFT SECURELY
ATTACHED AT BOTH ENDS

© DRIVE SHAFT GUARDS THAT TURN
FREELY ON DRIVE SHAFT

# READING OPERATOR'S MANUAL

D} OT USE PTO ADAPTORS

GUARD MISSING
DO NOT OPERATE

GUARD MISSING

|DO NOT OPERATE

Tractor
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P-kit: 8h*
E-kit: 50-250h*

50-250h*

P-kit: 8h*
E-kit: 50-250h*

24h***
E-lube:50-250h***

8h*
E-lube:50-250h*

P-kit: 8h*
E-kit: 50-250h*

10

P-kit: 8h*

50h**

E-kit: 50-250h*

50-250h*.

P-kit: 8h*
E-kit: 50-250h*

\@

S

*=14g.
**=28g.

*x*=50g.







TABLE 1 - Nominal Operating Power*

100 GUARD TYPE

PTO Drive Shaft 540 rpm 1000 rpm
Type kw kW kW kw

p-kit e-kit p-kit e-kit
AB1 & AWI10 11 14 17 22
AB2 16 19 24 29
AW19 6 10 -
07 - 7 - 12
1 10 14 16 22

0 & 255 GUARD TYPE
AW19 6 - 10 -
AW10 11 14 17 22
AB2 & AW20 16 19 24 29
AB3 & AW11l 21 28 33 44
AB4 & AW21** 27 34 41 52
07 - 7 - 12
1 10 14 16 22
2 14 19 22 30
3 21 28 32 43
4* 38 52 59 80
150* 12 16 19 24
350* 23 31 36 47
*not in combination with AS255  ** not for v-model extension
350 GUARD TYPE

AB4 & AW21 27 34 41 52
AB5 & AW35 39 49 59 76
ABG6 & AW22 48 59 73 91
AB7N & AW36 60 70 92 107
AW?24 75 90 115 138
3 21 28 32 43
4 38 52 59 80
5 58 77 89 118
6 79 102 122 157
170 12 16 19 24
350 23 31 36 47
450 42 57 65 89




TABLE 1 - Nominal Operating Power*

450 GUARD TYPE

PTO Drive Shaft 540 rpm 1000 rpm
Type kW kW kw kW
p-kit e-kit p-kit e-kit
Aw21 27 34 41 52
AB5 & AW35 39 49 59 76
AB6 & AW22 48 59 73 91
AB7N & AW36 60 70 92 107
AB8 & AW24 75 90 115 138
AB9 89 113 138 173
AW26 85 111 130 171
AM77 - 128 - 197
4 38 52 59 80
5 58 77 89 118
6 79 102 122 157
650 87 113 133 173
325 GUARD TYPE
170 12 16 19 24
280 16 19 25 28
380 23 31 36 47
380E 26 39 40 60
480 & 450 42 57 65 89
480E 48 59 74 91
375 GUARD TYPE
580 57 77 89 118
580E 59 71 91 110
650, 680 & 680E 87 112 133 173
345 GUARD TYPE
AB4-80, AW21-80 27 34 41 52
AB6-80, AW35-80 39 49 59 76
365 GUARD TYPE
AB6-80, AW35-80 39 49 59 76
AB7N80, AW36- n o o o

* Joint angle 5° life 1000h
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